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©ie Fleine ^apterfibel iff ein Sn« 

formation«bü^lein für alle, bie 

ftch in irgendeiner Jpinfi^t für 

^apierverroenbung intereffteren 

ober fich bannt befaffen. Eö ift au« 

ben Erfahrungen ber praFtifchen 

2lrbeit eine« 3>apierfachmanne« 

entffanben unb roili roieber ber Er« 

fahrung bienen.©er83erfaffer hat 

fich bemüht, nach SWögli^Feit Fei« 

nerlei 83orFenntniffe beim Sefer 

vorauöjufegen unb ftch einfach 

unb Flar auäjudrücFen. Sn einer 
gebrängten ftberficht teilt er alle« 

2Biffen«roerte unb 8ßiffen«not« 

roenbige über bie ©efchichte, bie 

mobeme Erzeugung unb bie 83er« 

roenbung be« Rapier« mit. ©t'e 

©chilberung roirb ergänjt durch 

ein Äoffen«9lechnung««23eifpiel für 

bie Suchherftellung, jahlretche 25il« 

ber, bie ben ^robuFtion«proje| 

veranfchaulid)en, unb einen 2In« 

hang von ^apierproben. ©er 83er« 

lag hat alle« baju getan, ba« 

53üchlein jroecf entfprechenb ein« 

jurtchten unb au«juffatten, unb 

hofft, baf e« vielen eine brauch« 

bare Jjilfe fein roirb.
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Kleine Papierfibel





Aus der Geschite des Papiers

®er SBunfd?, ©ebanEen, Sßorte unb 25tlber für £>ie Dauer feft= 
jufalten ober fie ju verbreiten, ift fo alt wie bie üDtenfd?fjeit felbft. 
W?an verwenbete bafür ben 23efd?reibftoff, ben bte Statur beß 
Sanbeß jur Verfügung {teilte: Stein«, Don« ober Jjoljtafeln, 
Saft, blätter ober ©ierljäute.

©en ^gpptern biente lange vor ©Ijrtftuß alß SBefcßrcibftoff ber 
sjJappruß, von bem baß Rapier feinen Flamen !ßat. 2luß bem 
SWarJ ber ^apprußftaube würben bünne Streifen gefd?nttten, bte 
neben« unb überetnanbergelegt unb burd? Älebftoff verbunben 
würben, wobureb eine blattartige Sctyreibfläcbe entftanb. ©tefe 
Plattform ift baß einjtge SRerJmal, baß baß Rapier in feiner 
heutigen ©eftalt mit bem ^Jappruß beß Slltertumß gemetnfam 
bat.

<£>eute wirb Rapier auß einer Uttjapl Eleinfter, in Sßaffer auf« 
gefcblämmter, mtteinanber verfilmter ^flanjenfafern gebilbet. 
SSetgemifcft enthalten bte verfclftebenen ^apierarten fogenannte 
güllfloffe (ßrben), auf erbem §arbe unb £eim.

©erartigeß Rapier würbe juerft von ben Sbinefen Ijergeftellt. 
©fai £un, ein cftinefifclrer SOlinifter, foll eß um 105 n. Sbt. er«
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fünften fjafcen. ©ie ©jtnefen wußten ihr ©ehetmntß gut ju 
hüten, ftenn erfł urn 800 n.<5(;r. gelangte ftie Äenntniß fter papier; 
herftellung fturch ftie Sroberungßjüge ber Araber nach Slfrtfa 
unft »on bort auß nach Spanten unft Sübitalien. Urn 1300 
follen ftie erfłen Papiermühlen in ©eutfchlanb entfłanften fein; 
letber fehlen hierüber genaue Eingaben. Siß jur Srfttiftung fter 
beweglichen Settern fturch Sohanneß ©Ittenberg tn bet Plttte beß 
15. Sahrhunbertß war ber Papter»erbrauch in ©eutfchlanb nicht 
erheblich, ba in ften Möftern unft Schuten unft an ften ^»öfen 
baß auß Tierhäuten hetgefiellte Pergament bevorzugt würbe, 
©urch ftte Schaffung fter beweglichen Settern unft fter ftamit 
gegebenen WiögtictgEeit höherer Auflagen trat eine Sßanblung 
ein, unft eine entwicflungßretche ^eit brachte eine Sieihe wich« 
tiger (Srftnftungen.

1799 erfanft fter granjofe Souiß Stöbert ftte Papiermafchine, 
unft nun fonnte man, ftatt wie bißher jeften Sogen einzeln mit 
her äjanft ju fchöpfen, unter großem Zeitgewinn Rapier in enb« 
lofer Sahn herftellert. ©er Slußbau fter ©rucfpreffe hielt mit 
biefer ©ntwtcflung Schritt, ©ie Srftnbttng fter Suchbrucf fchnell« 
preffe fturch grtebrtch $önig 1813 fchuf neue Piögltchf eiten.

©er fiänbtg wachfenfte Papierbebarf führte feftoch halft ju 
einer fpürbaren Stohflofffnappheit. ©ie jur .herftellung »er« 
wenbeten Sumpen (Jabern) würben immer begehrter, unft eß 
begann ftte Suche nach Srfafjftofifen.

1844 glücfte eß grteftrtch ©ottlob Heller, auß <f?olj fturch 
Schleifen unter Zufaf? »on ® aff er einen Haferbrei ju gewinnen, 
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aub bem er unter Beifügung von ßumpen papier herflellte. 35a* 
mit roar^olj alb brauchbarer 9Fioßftoff für bie ^apiererjeugung 
entbecft. Ungefähr ein Sahrjebnt fpäter gelang bann bie chętni* 
fcbe 2luf fcbiiepung beb ^»oljeb ju ^ellffoff, bem heute vorroiegenb 
gebrauchten SRohftoflr für bie ^apierfabrifation.

35ie ßrfinbung beb Dlatronjellfioffeb 1855 unb beb Sulfttjell* 
ffojfeb 1866 Silben ben 2lbfchlu£ biefer ^Bemühungen, an benen 
ber beutfche sjJrofeffor Dr. SJJitfcherlich hervorragenben Qlnteil 
hat.
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Die Rohstosse

Rapier wirb f;auptfäcf)ltcO «uP pflanjlidjen gafern fyergeftellt, 
bie fich in jwei grof;e ©ruppen einteilen taffen:

1. Sumpen (auch alP Jabern bejetchnet),
2. £olj.

3« ben Sumpenrohfłoffen jäljlen j. 25. bie auP «Baumwolle, 
Seinen, ^>anf ober Sutegeroeben ftammenben gafern. Sie finb 
ber eb elfte unb attefte Süohftoff ber «Papiermacherei.

2)te 2luf fehlt efiung beP $ol jeP fann auf jwei Ußegen gef djefjen: 
bur# mechantfcheP Verreiben beP fpoljeP auf <Scf)(eiffłetnen 
unter gufag von «bßaffer, woburch ber fogenannte ^oljfchliff 
entffebt, ober burcf bie chemifche Qluflöfung beP Jpoljep, wo
bei burcb Wochen beP jerfleinerten JpoljeP unter Jufafc von 
©hemifalien ber «Sellfloff, auch gellulofe genannt, ge-- 
tvonnen wirb, ©iefe 3ellffoff= ober gellulofefafer iff int 
«BerhältniP jur ^oljfchliffafer bebeutenb länger, fefter, ge= 
febmeibiger unb baju von ben im fjotjfchliff enthaltenen, bap 
fcbnelle Vergilben beP 9)apierP Jjerbeifübrenben SBeffanbteilen 
befreit.

^)olj ift ber fpauptrohfioff ber heutigen ?>apierfabrifation. @P 
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werben Richte, Sanne, Jtiefer, c unb 25ucbe, ani meinen aber 
Richte verarbeitet.

©aneben werben auf chemtfchent Dßege auch @räfer (j. 25. 
Sfpartograb) unb «Stroh, vornehmlich von Süoggen unb Dßeijett, 
ju Jellftoffen aufbereitet.

Dieben bie gaferftoffe treten bte güllftoffe. ©ab finb feinfte, 
pulverförmige Srben, beren Aufgabe eb ift, bie jwtfchen ben 
einzelnen fjafern vorhembenen Äoflräume aubjufüllen. Ju ihnen 
gehören j. 23. Laotin, 23laneft;e ober China clay. Sie machen 
bab Rapier weicher, gefchmeibtger, tragen bamtt jur Srjtelung 
einer gefchloffencn ©berfläche bei unb ermöglichen fo bie Döteber* 
gäbe feinfler Sönungen beim ©ruef. ©er ^üllftoffgehalt ift je 
nach 2lrt beb ^apierb verfchieben, er fann bib ju breifftg ^rojent 
betragen.

Um bab Rapier fchreibfähig ju machen, werben bem fluffigen 
^apierbrei Jparjletme ober anbere Seimmittel jugefefjt. «Seltener 
fommt heute bie früher übliche ©berflächenletmung fertiger 25o= 
gen mittels eineb aub tterifchen Knochen gewonnenen Seimes 
jur Slnwenbung.

2Ilb legter Diohftoff finb bie jur Färbung ber ^aptermaffe not; 
wenbtgen garbftoffe ju nennen.

2Bi chtiger Jjtlfbftoff ift bab DBaffer. Seine 25 efchaffenheit ift für 
bab Srjeugntb von wefenflicher 23ebeutung. Sb muf nach ®lögs 
lichfeit recht weich/ b. In wenig falthaltig unb vor allen ©ingen 
frei von Unreinheiten aller 2Irt fein.
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Die Papierarten

W?ufter
911M

ein jelnen Spejialpapieren abgefehen, laffen ftdf feie Rapiere 
nacf ifret S t o f f j u f a m m e n f e f u n g in fet et ©ruppen einteilen. 

2lfó erfłe wären innerhalb biefer Aufgliederung feie Sutnpen; 
ober ^abernpapiere ju erwähnen. darunter »erfteft man 
fämtlicfe Rapiere, beren gaferftoffe lediglich au« Sumpenfafern 
befielen, in benen alfo Sein <f?oIäW>liff ober ^ellfloff enthalten ift 
©er Anteil btefer Qualitäten an ber ©efamtprobuStion t ft überaus 
gering; er bürfte jur Jett etwa ein bi« jwei ^rojent betragen.

@ble BanSpoff; unb BibelbrucSpapiere entfalten juweilen al« 
gaferftoflre au«fchltef;licb Jabern, ebenfo ba« »on ben Behörden 
für bauernb aufjubewafjrenbe, befonber« wichtige UrSunben »or; 
gefcfriebene Normal I Rapier.

Vergleiche 5D?ufter: ©ptrafein weif JpabernbanSpofł (100% 
Jpabern).

©inen wefentlich höheren Anteil an ber ©efamtprobultion 
haben bie holjfreien Rapiere. £>a« finb Sorten, bie Seinen gu; 
fa§ »on fjwljfchliff enthalten, ihre gaferfSoffe finb ^ellftoffe 
QMlulofen). SBenngleicf ber Jellffojf, wie bereit« erwähnt, eben; 
fall« au« bem f?olj, unb jwar burch Wochen unter ?ufa| »on 
©h«ntiSalien, gewonnen wirb, hat bie Bezeichnung „holzfrei" 
infofern ihre Berechtigung, al« bie chemifch aufgefchloffene ^ell; 
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ftoffafer nichtb mit bem Urprobuft^Jolj gemeinsam hat. Vefferen 
Sorten, j. 25. feinen 25ücfer= unb ^eichenpapieren, werben neben 
bem Jellfiojf auch £umpen beigemtfcht, moburch eine höfere 
Jjaltbarfeit ber Rapiere erjtelt wirb.

VergleicheV?ufier: Geglättet ^otjfrei meif; Schreib aub 100% 
vollgebletchtem Jellfioff.

5m gtafmen ber Sftohftofffparmafjnahmen mürben auf @runb 
ber Slnorbnung 9lr. 7 ber ftbermachungbftelle für Rapier vom 
5. Suni 1937 faft alle holzfreien Schreib« unb ©rucfpapiere unb 
jtartonb mit einem Slntetl von 40% ungebleichten gellftoffb fyev 
geffellt, moburcb bie Rapiere eine leichte Trübung erfahren, ©ab 
Vielehen beb ^ellßoffeb verurfacht einen Slobffoffverfcbleif;, ber 
burch Verarbeitung eineb älnteilb ungebleichten getlftoffb vet= 
ringert merben (oll. Später erfolgte eine Eocferung btefer 2ln« 
orbnung, bie ben $abrifen geffattete, einen begrenjten ©eil ihrer 
^robuftion mit vollgebletcften Stoffen ju arbeiten.

©le britte, meitaub größte @ruppe ber ^apierarten bilben bie 
h01jljattigen ober alb mittelfein bezeichneten Rapiere. Sie 
enthalten neben bem gellftoff Jjoljfchliff, fchmanfenb jmtfchen 
IO_75%/ unb merben in Stoffflaffen von I-VI eingeteilt:

I 75% «Spoljfchliff ungebleicht,
25% Betlftcff ungebleicht,

I» 75% ^oljfchliff gebleicht,
25% ^ellfioff ungebleicht,

II 70% fjoljfchliff gebleicht,
30% bavon bib jur Hälfte gebleicht juläffig,

dufter
Nt.2



dufter
3

III 70% Jpoljfchliff, 30% >5elljtoff, gebleichte Stoffe,
IV 60% ^»oljfchliff, 40% ?ellftoff, gebleichte Stoffe,
V 40% ^oljfchltff, 60% ^ellftoff, gebleichte Stoffe, 

VI 20% öjoljfchltff, 80% gellftoff, gebleichte Stoffe.
3ur Jeit werben jufolge einer 2lnorbnung ber Überwachung^ 

ftette für Rapier bie Stoffflaffen IV unb VI nicht garbeitet.
Vergleiche Vlufter: Satiniert boljhultig Schreibpapier Stoff; 

flaffe III.
geftigfeit unb üßeiffe eines Rapiere verringern fich mit 

fteigenbem Jjoljfchliffgehalt. Jjoljfchliff fann allein nicht jur 
spapierherffellung verwenbet werben, ba bie für je, jerriffene 
^oljfchltffafer nicht in ber Sage ift, bem Rapier bie genügenbe 
geftigfeit ju geben, ©ab Vorhanbenfein von Jjoljfchliff fann 
mit ber in allen Slpothefen erhältlichen ^ptjtorogtucintöfung fefl== 
geftellt werben. Veim Vetupfen ber ^apierprobe mit Wloro; 
glucin färbt fich ber im Rapier enthaltene Jjoljfchliff rot. Se 
höher ber Slnteil ift, um fo intenfiver ift bie Einfärbung, bie fich 
vom jarten 9tofa bis jum tiefen 9tot erftredfen fann. ©ie juvor 
erwähnten, mit 40% ungebleichtem Jellftoff gearbeiteten Rapiere 
jeigen bei biefer ^robe ebenfalls eine leichte rötliche Verfärbung. 
Sn gweifelsfällen muff beShalb bie Elnalpfe burch eine mifro; 
ffopifche Unterfuchung vorgenommen werben.

Vet farbigen papieren, bie eine SReaftion ber ^ö^torogtuctne 
löfung häufig nicht erfennen laffen, wirb bie Prüfung mit Elni; 
linfulfat burchgeführt. Vei EInwenbung biefer Söfung reagiert 
ber im Rapier enthaltene fjoljfchltff gelb.
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Die Aufbereitung der Rohstosse

Die Lumpen
rr

Uber bie Sumpenfammler, ^änblet unb @rof$änbler Eommen 
bie bereite vorfortierten Sumpen in bie göbrtf.

Stacbbem fie junächft in ben Sumpenbrefchern vorgereinigt 
finb, werben fie unter 23erücEfichtigung ihrer Eignung für bie 
verriebenen iJJapierforten forgfältig fortiert, von grembEörpern, 
wie j. 25. knöpfen, Slabeln, Öfen, befreit unb burdj ben Sumpens 
fchneiber in Heine StücEe verteilt. ©ie enbgültige Steinigung, 
Entfettung unb Entfärbung ber jerEleinerten Sumpen erfolgt 
unter Zufag von EljemiEalien im JUigetEocfer burch ben ungefähr 
fedf>ö bis jwölf Stunben wäftenben Jtocfprojef.

©er etwa 500-1200 Kilogramm faffenbe ÄugelEocher von 
jwei bis brei SWeter ©urcbmeffer beftnbet fleh währenb bes 
$ocbenP in langfamer ©retjung, gleichzeitig werben burch bie 
in ber älchfe befinbltchen Zuleitungen ©ampf unb Sauge eins 
geführt. Stach 25eenbigung beö Jtochprojeffeö wirb bie Sauge abs 
gelaffen, bie Sumpen werben nochmals mit heifäem Söaffer burch* 
gefpült unb verlaffen bann ben ätugelEocher burch bie im SSilbe 
erfichtliche Öffnung, baß SDtannloch.
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©flb ^etma^len ber aufbereiteten Sumpenfafern gefcfyiefjt in 
ben ^albjeugbottänbern. Übet bie 2trbeitsweife ber Jjalbjeug«

■Sugelfocber

^oilänber, bie ben fogenannten ©anjjeugbollänbern febr äbn« 
(icb finb, (oll fpäter gefprocfen werben.

©ie notwenbige reimvei^e Färbung erhalten bie £umpen burcf) 
eine befonbere Qjlorbeljanblung im ißteicbboüänber.
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©ie gefällten 23äume werten meift an £>rt unb Stelle entrinbet 
unb in ungefähr einen Vieter lange Stücfe gefchnitten. ©iefe 
fommen jur ^abriE unb werben Iner in langen Stöfjen aufge; 
ftapelt, um vor ber Verarbeitung gut abjulagern. Vioberne Schab

(Scfyältnafdjnne

mafchinen beforgen bie enbgültige Steinigung beb Stammes von 
Vaftteilen, Elften unb Unreinheiten.

So vorbereitet, finb bie Stämme jum ®erfcbleifen fertig. VJan 
benu^t baju jroei 2lrten von Schleifern, bie man nach t^rer »er= 
f «hieben en Vauroeife alb Viagajin; ober Steti gfchl eif er bezeichnet.



©er eigentliche Schleifvorgang ift hei beiben ©tjpen ber gleiche, 
©ie Stämme werben an bie (ich fchnell breljenben Schleifsteine 
gepreßt, woburch bas äjolj unter ftarkem ?ufa§ von ÜBaffer in 
kleinste ©eile, ben Jjoljfchliff, jerrteben wirb, ©iefer Haferbrei 
wirb burch Scbüttelfiebe geleitet, bie (amtliche größeren ^>oljs

SWagajtnfcbteifer

Splitter auffangen, ©er fluffige ^oljfchliff fann bann entweber 
ber Fabrikation bireft jugeführt werben ober für einen fpä= 
teren SSebarfSfall „eingebtcft", b. b. entwäffert, aufbewahrt 
werben.

glicht jebe Papierfabrik verfügt über eine eigene Schleiferei. 
Sie bejieht bann ben Schliff von Serken, bie fich eigenO mit
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ber Jperftellung von .fjwljfcbliff befaffen. Sn biefen gälten muf 
ber Schliff verfanbfähig fyvcQeritfytet, b. fu mit äjtlfe von Grnts 
wäfferungbmafcbinen in eine verfanbgerechte ^appenform ges 
bracht werben.

©en vorwtegenb aub gichtenholj gewonnenen Jpoljfchliff nennt 
manSeifjfcbliff, wäljrenb man ben aus JtiefernfwIjbergefMlten 
äjoljfchliff alb SSraunfchliff bejeichnet. ©ab Äiefernholj nńrb 
vor bem ®erfchleifen entweber unter ©rucf gebämpft ober in 
SBaffer geformt. ©raunfchliff wirb hauptfächlich jur äjerftellung 
minberer Qualitäten, tnbbefonbere von ^acfpapier ober Sehers 
pappe, benufjt.

Jjoljjellfloff

©ie jweite iUlethobe ber jpoljaufbereitung ift langwieriger unb 
baburch teurer, ©ab Srgebnib beb chemifchen Sluffchlie^enb beb 
äjoljeb ift ber Jjoljjellftoff ober bie ^ellulofe.

©ab jur ^ellftoffgewinnung beftimmte ^>olj niufj äuperfl faus 
ber fein, ©ebbalb werben bie etwa meterlangen Stämme mit 
äßaffer gereinigt, bevor fie in Äacfmafcbinen ju fleinen, uns 
gefäbr fimfmarfftücfgro^en Scbniheln jerhacft werben. Saus 
fenbe SSänber beförbern biefe fleinen Stücfe in ißorratbbebälter 
(Stlob) von oft riefigen 2lubma^en. Unter biefen 33ebältern be= 
finben ficb bie ■Jellftofffocher, grofje, häufig burcb mehrere Stocfs 
werfe gehenbe, innen aubgemauerte SWetallbehälter, in bie bab 
jerfteinerte fbolj von oben eingefüllt wirb.
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gellfłofffoc^er

2ns Soeben beö Jjoljeö dauert ungefähr 12-15 ©tunben; es 
erfolgt unter f>ot)em 2ampfbru<f bei einer Temperatur von etwa 
140° C unter Sufai? einer Säure.

2iefe aU Äoctjlauge ober auch fälfd?licb als „Sauge" be= 
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jeic^nete Säure wirb von ben >Mlftoffabrifen felbft bergeftellt. 
25eim Slbbrennen vonScfjwefelfieb entftebt Scbwefclbiorpbgas, 
bab gefühlt unb gereinigt wirb, bevor eb von unten her in ben 
„Saugenturm" geleitet wirb.

©er Saugenturm befielt aub einer Slnjabl tritt «ftalffteinen 
gefüllter Siöfjren. Sßätwenb bie Jtalffteine von oben her mit 
SBaffer bertefelt werben, ftromt bab Scbwefelbioppbgab von 
unten ber in bie Siöbren, beibeb verbinbet fich ju einer glüffigs 
feit, bie aufgefpeicbett unb fpäter alb Jtochlauge verwenbet wirb.

©urch bab Soeben wirb bab f?olj in eine breiige, faferige Vlaffe 
umgewanbelt, ben Jellftoff. Sobann wirb bie Sauge abgetanen 
unb ber Locher entleert, ©anach paf fiert ber mebrmalb mit Sßaff er 
verbünntejellfioff verfchtebene9leinigungb;unbSortieranlagen, 
bie ibn von unerwünfchten Veftanbteilen, wie Sttften, Sanb, 
Stofffnoten, wettgebenb befreien.

Sn biefem Stabium bnt ber Jellftoff jebocb noch ein unreineb, 
trübeb ülubfehen, bab ficb befonberb bei ber gabrifation weifet 
Rapiere ftörenb bemerfbar machen würbe, ©ebfctlb ift eb noü 
wenbig, ibn in befonberen Xrögen, ben SSleicbfollänbern, einer 
Vefanblung mit Sflor Ju untergeben, woburcb bie Hafern eine 
reinweife Färbung erlangen.

©er fofort jur Verwenbung fommenbe jSellftoff Fann ber $a* 
brifation bireft in fluffiger §orm jugeleitet werben.

Soll feine Verarbeitung erft fpäter ober an anberer Stelle er« 
folgen, wirb er auf ßntwäfferungbmafchinen, ähnlich wie bet 
Jjoljfchliff, in ^appenform gebracht.
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Saugenturm

©ie auf bem betriebenen 5Bege erfcf>loffene ^ellftoffafer ift 
im ©egenfag jur ^oljfcbüffafer unverfebrt; fie jeidßnet ft ftft 
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gegenüber burcb ifyre Sänge unb geftigfeit aub. Selbe ®gens 
fefjaften befähigen bie Vellftoffafer ju einer befferen SSerftljung, 
roobureb bem Rapier eine fyöfyere Seftänbigfeit verlieben roirb. 
Anwerbern finb beim Vellfloff bie jerfegenben Seflanbteile, bie 
fogenannten „Snfruften": Signine, Jparje unb Sette, burcb ben 
5tocbproje^ jerfüört unb aufgeloft worben.

©er 23ollftänbigfeit halber foll ermähnt merben, bafj jwei 23ers 
fahren für bab ebemtfebe Auffcbliefjen beb äjotjeb üblich finb. 
®?an bezeichnet fie nach bet Art ber vermenbeten .ftocblauge alb 
Sulfitv erfahren unb alb Patron; ober Sulfatverfabren. ©ab 
Sulfitverfabren ifi mit einem Anteil von etma 95% ber ®efamts 
probuftion bab meitaub bebeutenbere. Sm Patrons ober Sulfats 
verfahren merben hauptfächlich ätiefernljoljjellftoffe für fefte 
^aefpapiere bergeftellt.

Stroh

Strop läfft ficb wie Jpolj auf mechantfcbem ober ebemtfebem 
SBege erfcbliefjen. ©ab ®gehnib ber meebantfeben Versteinerung 
ifi ber geringwertige gelbe Stroftfloff, ber jur Jjerfłellung von 
Strobpapier unb Strobpappe bient.

©ie ©emtnnung beb Strofj jetlfloffeb ifi ber gefebilberten cbemts 
feben Aufbereitung beb fpoljeb febr ähnlich. Srrtümlicberroeife 
roirb ber Strobjellffoff tjäufig alb „®fagftoff" angefproeben. 
©iefe Annahme ifi jeboeb Seinebmegb begrünbet; er ifi ein hoch
wertiger 9tof>floffz ber beifptelbroetfe jur ^erftellung feiner 
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Schreibpapiere mit {jerangejogen wirb. ©a jeboch völlig aus 
Strohjellfłoff hergeftellte Rapiere nicht bie gefHgfeit ber ^>olj- 
jellfioffpapiere aufweifen unb gleichseitig ju transparent fein 
würben, fann StrohjeÖfM nidjt als alleiniger SRohftoff bienen, 
fonbern rnufj anberen jtellfioffen beigetnifcht werben.

Altpapier

@erabe in legtet Jett hat baS Slltpapier als SRohfaff für bie 
piererjeugung erhöhte SSebeutung erlangt, weil es baju beiträgt, 
bie notwenbige Einfuhr auSlänbifchen ^oljeS ju verminbern.

Jtolkrgänffe
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9tacb forgfältiger Sortierung in ljoljbaltige unb ^oljfreie, bes 
bruette unb unbebrutfte, roeifje unb farbige Abfälle wirb bab 
Rapier im Äotlergang jerfteinert Slltpapier Sann jebocb nur alb 
jufätjli eher Sftobfioff ™ begrenztem SKafśe verroenbet werben, weil 
ep nicht geeignet ift, bem Rapier bjw. bem Karton bie notwen» 
bige geftigfeit ju verleiden.

©er im 25ilb erficfttlicbe Äolletgang befW aub einem gros 
fjen SSebätter, auf beffen 23obenfiein ficb zwei grofje SSafalt; 
ffeine breben, burcb bie bab Altpapier unter jhtfafc von SSaffer 
ju krümeln jerfleinert wirb.
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^it ^apiererjcugung

©aö ^rtnjip ber Saptererjeugung ift feit ber grfinbung beb 
Rapier« bab gleiche geblieben, Seblwlb foll eine Eurje S3efcf>rei= 
bung ber alten Jjerftellungbweife jum befferen ißerftänbnis vor; 
angefiellt werben.

2llś gaferrotiftoff bienten früher aubfchlie^lich £umpen.
Sie würben, nacfbem fie forttert unb gereinigt waren, unter 

faß von SBaffer in ben „Stampfgefcfirren" unb „^eugEäften" ju 
25rei jermaf)len unb Earnen bann alb „©anjjeug" in Sotticbe, bie 
fogenannten „Sütten". ^»ieraub fcföpfte ber Süttgefelle mit Jpilfe 
eineö recbtecEigen, mit Sronjebraljt befpannten ^oljrahmenb eine 
bünne Schicht beb Sreieb beraub. Surcb leicbteb Schütteln beb an 
ben Seiten burcf> einen Nahmen begrenjten Siebeb trat eine Serfils 
jung ber gafern ein, wäfjrenb bab ®affer burcf bieSRafcben beb 
Siebeb entwich. auf biefe SBeife gebilbete Statt würbe auf 
einen SBollfilj abgebrücEt unb bann wieber mit einem UBollfilj be= 
becEt, auf ben ber näcffte Sogen abgebrücEt ober „gegautfcht" 
würbe. 2lnfchliefjenb preßte man ben abwecbfelnb aufgefcfttcfteten 
Stof von ^apierblättern unb Sßollfiljen, wobei bie SBollfilje bab 
aub bem Rapier aubgefcfüebene ®affer aufnaljmen. 9lacbbem bie
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einje(»ien®lätter Oatiii noch ctn ohne gttje^epre^t ivuti
ben, fonnten fie wie SBSfcfyefHicfe auf benXrotfenböbenaufgefiängt 
werben, Sie an ber £uft getroefnetenSogen würben in eine aus tie«

SMittelalterltctye ^apierf>erßellung

rifeften Abfällen Ijergefletlte Seimflüffigfett getaucht, woburefy fie 
bie für Sdfreibjwecfe notwenbige Dberfläcbenieinutng erhielten.

2ßir unterfcfyeiben alfo brei wefentlidfe Vorgänge:
1. ben Stoff eintrag in bie Sötten,
2. bas Schöpfen ber Sogen,
3. bas Xrocfnen ber Sogen.
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©iefe tret gunEtionen finb bis fyeute bie gleiten geblieben. 
Sebigltcl? bie Slrbeitöweife fiat ftd? im Saufe ber Satire veränbert. 
ÜBiffenfchaft unb ZecbntE haben baju beigetragen, bie QIrbeitb; 
Vorgänge fo ju verfeinern, baff fieute in wenigen Minuten ein 
ißielfacheö ber ZagcsprobuEtion einer alten Stühle erreicht wers 
ben Eann.

2>te neuzeitliche ^apierfierff ellung

SBenn bie iRobftoffe ju „^>albflojfen", autfy „fycdbieuQ" ges 
nannt, jubereitet finb, werben fie entfpredjenb betn gewählten 
„SRejept" in groffe ovale Zröge, bie „J?ollänber", gefüllt, 
©ie ^Bezeichnung biefer Zröge ab ^ollänber ift auf ihre Jjers 
Eunft jurücEzuführen. Ąiet wirb bie für bie einzelne ^apierart 
richtige Wfcfung ber SIuögangPprobuEte: gaferffoffe, güllffoffe, 
garbe unb Setm, unter ftarEem Sufafj von SBaffer vorgenommen. 
©ePhalb trifft es ju, wenn man fagt, baff Rapier bereits im 
^ollänber gemacht werbe, gehler beim SJiifchen ber iRohffoffe 
laffen fich bei ber gabriEation nicht aubgleichen. Sn bem Jjols 
länber wirb ber Stoff in einer ffänbigen Ereibförmigen 23es 
wegung gehalten, wobei er unter einer breiten, mit SSronje; 
meffern befetten rotierenben Söalje hinburchläuft. ©ie ®?effer 
biefer SBalje unb bie ihnen gegenüberliegenben, auf bem 
SBoben beö JjollänberP befeffigten ©runbmeffer zermahlen bie 
gafern unb beeinfluffen bamtt, je nach ber (iinftellung ber 
Kieffer juetnanber, bie StruEtur bes ^Japierö.
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JpoHänber leer

(Stoffbahn

©runbwetf

(Sdjemattfdje Ztorfłellung fccö ^ollän&erö
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'Piipicrmiifcfjine
Sm ißorbagrunö Sanfc tmb Jtnotenfang

2luö bem ^ollänber fommt ber nunmeßr fertige unb bestatt' 
atö „©anjjeug" bezeichnete Stoff in eine iRührbütte unb von 
bort über Sanbfang unb Änotenfänger, jreei ber ^apiermafchtne 
vorgelagerte Stationen, auf bie ^apiermafchine. 35eibe 23or;

30





ricbtungen bienen feer weiteren Steinigung beö Stoffes, ber mit 
etwa 99 Seilen SBaffer unb einem Seil gaferftoffgegalt auf bie 
spapiermafcgtnen aufläuft.

Ser Sanbfang beftegt aus einem flauen, Ssförmtgen, ftöljer- 
nen Mafien, beffen 25oben mit Querleiften befegt ift. S3eim Surcb; 
laufen beb Äaftenö werben bie fcgwereren unb beögalb abfinfem 
ben Sanbteilcgen von ben Querlatten jurütfgegalten.

Unter einem Jfnotenfänger verfielt man eine mit feinften 
Scgltgen vetfegene Srommel. Seine Aufgabe ift eö, beim S)af= 
fieren beö Stoffes bie trog forgfättigffer SSeganblung ftetö vor* 
ganbenen Stoffverbicgtungen jurücfjugalten.

Ser fluffige Stoff läuft junäcgft auf bie Sieb partie ber 
SDtafcgine auf. Sie beffegt auö einem enblofen, in ffänbtger 23e; 
wegung befinbticgen Sieb auö feinften SSronjebrägten. Siefeö 
Sieb entfpricgt bem bei ber 23efcgreibung ber alten ^erftellungös 
weife erwähnten Scgöpfragmen. Surcg ben Sauf unb bie gteicf>= 
jeitige feitlicge Scgüttelung beö Siebeö verfilmen ficg bie $afern 
miteinanber.

Snjwifcgen fließt bereitö ein ergebticger Seit beö Sßaffers von 
fetbft burcg baö Sieb ab, ein weiterer Seil wirb von unten ab« 
gefaugt, fo baf ficg gegen baö Snbe beö Siebeö eine blattförmige, 
junäcgft nocg feuchte ^apierbagn bitbet.

Siefe ^apierbagn befigt bereitö fo viel ^efftgfeit, baff fie ficb 
vom Sieb löfen läf t unb mit fjilfe eineö ^itjbanbeö burcg bie bem 
Sieb angeglieberten @autfcb = unb Staffpreffen geleitet wers 
ben fann. SSeibe ^reffpartten gaben bie Aufgabe, bem Rapier
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©tebparite
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bab überfcfyüffige äßaffet ju entjteljen. hierbei werben roteberuni, 
rote bet ber alten .öerftellungbroeife, $ilje verroenbet, auf benen 
bab Rapier burcfy bte ©aljenpaare ber 5lappreffe geleitet rotrb. 
Söenn bab Rapier biefen Zeit ber SUafc^tne verlädt, bat eb noch 
ungefähr bie Jjälfte feineb urfprünglidjen Jüaffergebaltes.

Zrocfer.partte

©tefer 9ieft rotrb ifmi auf ber Zrocfenpartie entjogen. Zie 
Zrocfenpartie befielt aub einer Steibe gu^etfertter, burdf 
Zampf erbifeter ZobUbttnber, über bte bab Rapier mit źilfe 
ber Zrocfenfilje geleitet rotrb. hierbei »erbanipft bab über; 
fcbüfftge ®affer, fo bap am @nbe ber SDJafcfyine bab völlig 
trocfene Rapier auf bem SEollapparat aufgeroicfelt werben fann.
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Slufrollapparat

äßenn mir nochmals bte alte Jperftellungöroeife jum Vergleich 
beranjieljen, fo ift feer Vorgang auf ber Zrocfenpartie bem ba* 
mals üblichen älufhängen bet 'Zmgen jur ßufttroefnung gleich^ 
jufefcen. 5m ^rinjtp gefchiebt baöfelbe, tebiglich bte Slrbeitö« 
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weife ift verbeffert worben. ©er einzigen ©agebprobuftion ver* 
hältnibmäfig weniger Sogen fletjt beute bie Slrbeitbletfiung 
einer neuzeitlichen Sapiermafchine mit einer Sapierbafm von 
6 m Sreite unb 300 m Sänge in ber Stinute gegenüber, ©ab 
finb bei ber iprobuftion etneb 50 g pro Huabratmeter ftarfen 
Sapierb etwa 5400 kg in ber Stunbe.

Sßenn bab Rapier bie Stafchine verläft, fyat eb in ber Sieget 
eine verhältnibmäftg raube ©berflacpe, tvte fie unb von ben 
Tageszeitungen f>er allgemein befannt ift. Stan bezeichnet biefe 
Sapiere, weil fie von ber Stafchine fommenb bireft verarbeitet 
werben, alb „mafchinenglatt".

güt ben ©rucf von Silbern mit feineren Staftern genügt bie 
mafcbinenglatte©berfläcfejebocbnicht.©iefeSapieremüffennacb* 
fraglich geglättet werben, ©ab gefchieht burch bie Sebanblung beb 
Sapiers im „Äatanber"z einerSftei^e abwecbfelnb übereinanber 
angeorbneter Jjartguf* unb fpartpapierwalzen, bie von ber Rapiers 
bahn burchlaufen werben. Seim Saffieren biefeb äßalzenwerfeb 
wirb bab Rapier ftarf gepreßt unb erhält baburch feine @lätte.

©er ^achmann bezeichnet bie (Stätte beb Sapterb alb Satinage, 
bemgemäf; fpricht man von geglätteten ober fatinierten papieren.

Steift wirb bab Rapier nicht in ber auf ber Stafchine erzeugten 
Sreite benötigt, ©ebhalb ift eb notwenbig, bie Sapierbafn in 
ihrer Sängbrtcptung währenb beb erften Umrollenb mit $ilfe fich 
brehenber, gefchliffener Stahlfchciben, ben fogenatmten Teller* 
meffern, zu teilen, ©ie Verlegung ber einzelnen Sahnen in Sogen 
gefchieht auf bem D.uerfcbnetberz einer Scfneibemafcfuie, bie
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9ioUenfalanöer
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SRoItenfctmeifcer

gleicfyjeitig eineSlnjafjl überetnctnber jufanunentaufenber^npiers 
bahnen gleictyjetttg jerfcfyneibet

®enn, rote in ber vortiegenben Jetc^nung aufgefübrt, 3.58. 
fecbö -[Rotten gleichzeitig gefcbnitten werben unb beifpielöwetfe
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feie unterfte 9ioIIe etwaö fünfter in feer Färbung ausgefallen 
ift, fo wirb feber fechfte Sogen biefeö VterEmal jeigen. 2luf 
biefen Vorgang im Querfcbneiber ifi fjäufig baö Auftreten bes 
ftimmter geßler in regelmäßigen 2lbßänben jurücEjuführen.

Stach bem Scbneiben ftnb bie Sogen noch nicht gebrauche* 
fertig. Sevor bie Lieferung jum Verfanb bereitgeßellt werben 
Eann, muffen fämtliche Sogen einjeln geprüft unb bie befchäs 
bigten ober verunreinigten ausgefcfieben werben, ßrrft bann Eons 
nen fie abgejäblt, in Stiefe eingeElebt unb in Sailen ober Giften 
verpacht werben.

©roße Sluflagen, 5. S. Xageöjeitungen unb Jeitfchriften, wers 
ben meiftimStotationöbrucE (SiollenbrucE)fjergeßellt. §ür biefen 
3wecE teilt man bie auf ber ^apiermafcfnne erzeugte Sahn auf 
bem vorftefjenb abgebilbeten Stollenfchneiber in einzelne Stollen 
auf. £)ie reibungölofe Verarbeitung erforbert eine gleichmäßige 
unb fefte SßtcEelung. Srfahrungögemäß empfiehlt eö fich, bie 
Seiten ber Stollen vor ber Verarbeitung abjubürßen, woburch 
ber beim Schneiben entßanbene Sopierßoub, ber leicht ein Vers 
fchmugen ber Drutfform hervorrufen Eann, befeitigt wirb.
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Qie ^efdjaffenffeit bet Rapiere

Die SlufficH

$lan unterfchetbet jrvifchen Siebs unb giljfeite bee ^apierö. 
©ie Siebfeite tft bei bet ^abrifation bem Siebe jugeroanbt. ©ie 
bem Sieb abgeroanbte Seite beifit beöljatb ^iljfeite, weit fie am 
@nbe ber Siebpartie bet ^aptermafcfnne juerff mit bem §ilj in 
Berührung fommt, ber bie ©autfcbwalje umgibt.

©ie Siebfeite bes ^apierö läf^t, namentlich bei geringeren 
Stoffen, bie ©larfierung beö Siebeö erfennen, auch ift bie ?jär= 
bung ber Siebfeite oft bunfler, weit bie garbförper ftch teils 
roeife nach unten abfefsen. SWan fpricht in biefem $alle von ber 
groeifeitigfeit beö ^apierö.

©ie Siljfette wirb auch als Schönfeite bezeichnet unb beim 
einseitigen Sebrurfen beö ^apierś als bie geeignetere bevorzugt, 
weit bie Slnljäufung ber güllftoffe unb bamit bie ©efchloffentjeit 
ber Oberfläche auf ber Siljfeite größer ift

©ie Siebfeite enthält beöhalb einen prozentual geringeren 
güllffoffantetl, weit ihr auf btefer Seite beim Slbfaugen beb 
überfchüffigen Sßaffers bereite ein ©eil ber ^üllffoffe entzogen 
wirb.
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£ie Cberfläcfye

Seim Serlaffen bet $D?afd?ine wirb bab Rapier alb „maf^inen; 
glatt" bezeichnet.

Sergleiche Puffer: «Wafchinenglatt ljoljfrei ©erfbrucf 80 g. Wfufier
SU, 4

(©tretdjmafdjüne für Jhi n ft bru drapier

SRafdjinenglatte Rapiere fönnen, rote bereite vorher erwähnt, 
nachträglich jur grjielung einer gefchloffenen Oberfläche mit 
einer ©lätte verfetten werben. Sm $cmbel werben fie bann üb; 
licberweife alb fatinierte Rapiere bezeichnet.

Sergleicbe Sluffer: f?ocfffatiniert holzfrei Slluffrationb; 
brucf 90 g.

dufter
^♦5
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6um Zrotfnen auöße^ängteö .ftunftbriirfpapier

«Satinierte unb hoppelt fatinierte Rapiere finb jur ©iebergabe 
feintet -ERafter in befonberem SKa^e geeignet.

Sine nod? beffere ©efcldoffenfieit ber £>berfläd?e unb bamit 
verbunben eine vollenbetere SSitbnriebergabe fann man bei ber 
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Verwenbung ge ft ricpe ner «Papiere erreichen. ©arunter »erftebt 
man «Papiere, bie mit einer feinen, burcb Unfein gebunbenen 
jtreibefcbicbt betrieben mürben. ©aP gleichmäßige Aufträgen 
beö JtreibetricpeP auf ben bewältigen ober ^otjfreien Sftobftoff 
wirb in ber Streicpmafcbine mittete feinfier dürften vorgenoms 
men. ©aP getriebene Rapier muß junäebt in befonberP gepei^ 
ten «Räumen auPgebängt unb getroefnet werben. @rt bann wirb 
ep aufgerollt unb geglättet. «Segen feiner guten Sigenfcpaften 
für bie einwandfreie Vtldwtedergabe werben biefe Rapiere nicht 
ju Unrecht alP Jtunftbrucfpapiere bezeichnet.

Vergleiche Viufter: ©länjenb getrieben poljfrei weiß Äunfa 
bruef ioo g.

©ie neuzeitliche «Kerbung bebient ftch häufig ber fogenannten 
Rolfen, b. p. mit metallifcper Auflage »erfepener Rapiere. Vian 
fiellt biefe polten fyev, inbem man entweber auf ein SRoppapier 
eine bünne Wallfcbicpt fafebiert ober auch mifroffopifcp fleine, 
fein verteilte «Wetallteilcpen unloPbar auf bie «Papieroberfläcpe 
aufträgt. Sei ben fafebierten polten wirft ftch zuweilen baP £oP* 
löfen ber VJetallfcpicbt bei ber Verarbeitung tötenb auP. ©tefer 
Vacpteil it bei ber zweiten teureren $olienart auPgefcbloffen.

Vergleiche Viufter: Silberfolie.
Vielfach zeigen Rapiere ober JtartonP mittete glatten ober 

Oßaljen erzielte «Prägungen ober «Preffungen verfepiebenter 
VJuter.

Vergleiche V?ut«: Vtafcbinenglatt holzfrei Umfcplag mit 
Seinenpreffung 115 g-

dufter

Wifter
9k. 7

Wifter
9k. 8
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£te £)urctyfictyt

©te ©urcbficbt eineö ^apterö fennzeichnet bie Qualität in be= 
fonberer ffieife. SBenn bie Keffer beö Jjollänberö fo eingekeilt 
finb, baß bie gnfern glatt burcbfchnitten werben, haben fie nicht 
bie SWöglicbfeit, ficb innig miteinanber ju verfilzen. 2luö folgern 
Safermaterial bergeßellte Rapiere finb flar unb gleichmäßig in 
ber ©urcbficbt unb werben alb „röfcb" gemahlene Rapiere be= 
Zeichnet. Stellt man bie Keffer bagegen fo ein, baß bie Setfern 
nicht jerfcbnitten, fonbern jerquetfcbt unb an ihren Gruben auö« 
gcfranft werben, erhielt man eine intenfive Verfilzung ber Seifern 
untereinanber, bie in einer wolfigen ©urcbficbt beö ^apierö zum 
Qluöbrucf fommt. ©erartige Qualitäten werben alö „fcfmierig" 
gemahlene Rapiere bezeichnet ©ie @leicf>mäßigfeit ber ©urcb
ficbt läßt einen Schluß auf bie bei ber fperftellung beö ^apierö 
verwenbete Sorgfalt ju. ©ie intenfive 58erßljung ber gafern 
wirb burcb einen langfamen Qlrbeitögang ber ^apiermafcfnne 
geförbert

©er alleinige SWaßftab für bte ^Beurteilung ber @üte eineö 
^apierö fann bie ©urcbficbt jebocb nicht fein.

Saufrtcptung unb £8at>nbrette

©ie (Richtung, in ber baö Rapier über bie (Paptermafcbine läuft, 
bezeichnet man alö bie £auf- ober Sängörichtung. Sm rechten 
SBinfel zu ihr fleht bie Vabnbreite ober bie Querricbtung beö 
Rapiers. 25ei ber (Beflellung wirb bie gewünfchte (Bafmbreite
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turcf) Unterflreicben fenntlich gemacht. 61/86 cm beift j. 58.: bab 
papier liegt in Scbmalbahn, eb ift aub einer 61 cm breiten Stelle 
gefebnitten.

£>ie 58eobacf)tung ber Laufrichtung ift 5.58. wichtig bei ber 
Ję>erftetlung non 58ücbern, Äarteifarten, ißervielfältigungen unb 
£>fffetbrucfen.

1.58ei 58 ü ehern: Laufrichtung beb ^apierb parallel jum 
58ucbrücfen, anbernfallb ruft bie geuchtigfeit beb Jtleiflerb bjw. 
Leimb eine Sehnung hervor, burch bie ber 58ucbblocf wellig wirb, 
fo baf fich bab 58ucb fchwer blättern täft.

2.58ei Äarteifarten: Laufrichtung parallel jur f?öbe beb 
Jtarteifaflenb. harten, bie btefe 58ebingung nicht erfüllen, feben
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richtig Laufrichtung bet Büchern falfch

richtig falfchLaufrichtung bei Starteifarten

richtig Laufrichtung im Offfetbruct falfch

richtig Laufrichtung bei Llbjugpapieren falfch



Tudjt aufrecht im Parteifaßen, fie wölben ficb unb finfen ju= 
fammen.

3. Sm Dfffetbrucf: parallel jur 2lcbfe beö Drucfjplinberö. 
Derart gearbeitete Rapiere fcbmiegen ficb bei einer Dehnung an 
bie §orm beö ^b^nberö an, wäbrenb ficb bei papieren mit 
falfcber Laufrichtung Quetfcbfalten btlben.

4. 25ei Slbjugpapteren: fenfrecbt jur Qlcbfe beö Drucfs 
jplinberö. Slbjugblätter, bie auö ber anberen Dichtung gefcf>nit= 
ten finb, roßen ficb beim Serlaffen beö Qlbjugapparateö jm 
fammen, Diefc Siegel gilt im allgemeinen für Slbjugpapiere. 
@ö gibt feboch einige Servielfättigungöverfabren, bei benen bie 
§afer beö ju verarbeitenben ^apterö parallel jur Llcbfe beö Druch 
jplinberö verlaufen muß.

Seflflcllen ber Laufrichtung

Um bie Laufrichtung eineö ^ßapierö ober eineö Jtartonö ju 
ermitteln, fcbneibet man ein Stücf auö bem ju prüfenben Sogen. 
SEBirb bann bie untere Seite biefer ^robe befeuchtet, fo bebnt 
ficb baö Rapier bjw. ber Karton entgegengefefjt ju feiner Lauf; 
ricbtung, weil bie verbliebene Debnungöfäbigfeit ber $afern in 
ber Querricbtung größer iß. Sn ber Laufrichtung würbe bie $afer 
bereitö bei bem Lauf über baö Sieb geßrecft, wobei fie ihre Deb= 
nungöfäbigfdt in biefer ^Richtung einbüßte. Daö Statt wölbt 
ficb- Dabei jeigt bie entßebenbe Siinne bie Laufrichtung an.

Sine jweite SRetbobe jur Prüfung ber Laufrichtung beftefjt in 
bem ßinreißen beö ^apierö an ber Längö; unb ber Querfeite.
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Prüfung jur Ermittlung ber Laufrichtung burch Qlnfeuchten

Prüfung jur Ermittlung ber Laufrichtung burch Einreisen
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©te Seite, an ter das Rapier geradlinig reißt, fennjeiclmet die 
Laufrichtung, weil der 3uß in tiefer Stiftung parallel jur §afer= 
läge erfolgt. Sn der Querricfitung retfät ft cf) daß Rapier fehlerer 
und gleichzeitig ungleichmäßig und (chief ein, roeil der SRiß fenf= 
recht auf die §afer trifft.

©ie Laufrichtung eines iPaptereS fann ferner ermittelt werden, 
indem man beide Seiten der ^robe jmtfchen den SRägeln des 
©aumen und SJfittelffngerS hindurchjieht. ©adel jeigt (ich, daß 
das Rapier durch den leichten ©rucf der LRägel in der Laufrich« 
tung nicht gedehnt wird, alfo unverändert bleibt, mährend in 
der Querrichtung eine Sßellenbtldung, hervorgerufen durch die 
©ehnung des Rapiers, deutlich ju erfennen ift.

25ei JtartonS fann man die Laufrichtung feftffellen, indem 
man ein herausgefcbnitteneS quadratifcheS Stücf jroifcfen den 
fänden jufammenbiegt. ©abet ift ein unierfchiedltcher SKider; 
(fand deS JtartonS in beiden ^Richtungen unfchroer feffjuffellen. 
Sn der Laufrichtung ift der SBiderftand größer, weil der ©rucf
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feer J?anb fenErecft auf bie gafer trifft Sagegen ift er in 
ber Öuerrtchtung geringer, weil er bort parallel jur ^afer 
erfolgt

Schneibet man aus jeber Stiftung eines? ju prüfenben Äars 
tonS einen fchmalen Streifen unb Ijält ihn waagerecht in ber 
J?anb, fo wirb ber aus ber Saufrichtung ftammenbe Streifen 
feine waagerechte Sage behalten, währenb ber aus ber Ö.uerrtcf= 
tung entnommene Streifen fich burchbiegt

Sefftglett

sVtan beurteilt bie ^eftigEeit eines Rapiers nach feiner 
fogenannten „SReifflänge". Sarunter verfteht man bie in 
Metern gemeffene Sänge eines freihängenben Streifens von 
gleichbletbenber Weite, bei ber er burch fein (Eigengewicht 
abrei^t

Sie SeftigEeit (Sfieifjlänge) eines Rapiers ift grbfier in feiner 
Saufrichtung, weil bei bem Sauf beS ^apterbreieS über bie £0?a= 
fchine bie burch bie Schüttelung beS Siebes hervorgerufene Sßer= 
filjung in biefer ^Richtung größer ift. ÜBegen ber Unterfcbteblich* 
feit ber geftigEeitSwerte in ber Sangs* unb Sluerrichtung geht 
man bei ber ^Beurteilung von bem Wlittel jwifchen beiben aus 
unb fpricht bann von ber „mittleren" Sieifjlänge.

(Ein weiterer SUafftab für bie §efHgEeit beS Rapiers ift bie 
gahl feiner Soppelfaljungen, b. f). bie ülnjahl beS Jjin« unb 
JśjerfaljenS, bie ein Rapier bis ju feinem Wuch verträgt
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£)te Dehnung

©ie ©efnung beö ^apterö tfł größer in ber Querrtcbtung, ba 
bie gafem in biefer Stiftung weniger alö in ber Laufrichtung 
geftrecft würben. @rof;e SJebeutung f ommt ber ©ebnung bei ber 
Jjerftellung mehrfarbiger ©rutfarbeiten ju. ©ie bafür verwenbes 
ten Rapiere müffen wegen ber erforberlicben Raffer bie benfbar 
geringfte ©ebnung haben. Um bteö ju erreichen, müffen befonberö 
geeignete SRobftoffe verwenbet werben, jum anberen mufj bieder; 
ftellung beö spapierö fehr forgfälttg, alfo verbältniömäfüg längs 
fam vorgenommen werben. 2luf erbem werben biefe Rapiere im 
(Slättwerf befonberö gefłretft. 25ei febr hochwertigen Arbeiten 
(j.55. Lanbfartenbrucf) empfiehlt eö ficb, baö Strecfen ber25ogen 
in betben ^Richtungen vorjunebmen. inwieweit ber©rucfer baju 
beitragen fann, bie ©ebnung beö ^apierö herabjufefjen, foll in 
bem Slbfchnttt Rapier unb ©ru<f aufgejeigt werben.

©ie erwähnten Sffiertmeffer „SReifilänge" unb „©oppelfaljung" 
liegen auch ben für bieLteferung an Sebörben maf gebenben „SRors 
malbefHmmungen" jugrunbe. ©iefe 23orfchriften verfolgen ben 
gwecf, bie Lieferung minberwertiger Rapiere an 23ebörben ju ver* 
binbern. Sm einzelnen fiebe bie folgenben 9lormalbeftimmungen 
auö ben 23orfcbriften für bie Lieferung von Rapier an preufnfcbe 
23ebörben vom io. Sanuar 1926, bie binficbtltcb ber ©ewicbte 
ber älftenbecfel Maffeya unb 7b burcb eine Llnorbnung ber 
Überwacfungöftelle für Rapier eine Säuberung erfahren haben, 
bie in ber vorliegenben ©abeile bereitö berücfficf>tigt ifi.

4*



£ 0.5 M CS-
<X

tu 
ga 
0 <s

g
g *

£ s
g es s>

uaćppS
g ii ii g 1 g 1 1 1

e 

©

g-g g« in 
ei'

in in 
d ei'

in in 
d d

in in in 
d d ei'

in in in 
d d ei'

M 5^5-> tu 

sg 2 e 
•4- ss « 

a

0
0
H

O O 
O OK
M

O O 
Os in

OOO
00 cooo

OOO 
OO b- KO

„ ss,, 0 0£ § In 
d
H

in d 
d M
M M

d h 
m co
H

OK
O H O 
H M

b^ in
O 00 bi
M

'S- tu 2 CŁ. 2 /-s 
so ** KO 
£ tu £> 
§8 * 
ISs

■

O 
d 
Tb
X 
b-
OK 
d

O O 
d d 
Tb Tb
X X 
b- b-
OK OK 
d d

O O 
d m 
Tt- d
X x 
b- £:OK OK 
d d

OOO 
d m d 
Tb d Tb
XXX 
b- b- b-

d d d

000 
d d d 
Tb Tb Tb
XXX 
b- b- b-

d d d

Ä§ 
SU ,£> 
ss H 

©5 Ö

co

<

en en

< <
en Tb

< <

en Tb co

<<<

co co co

<<<

'S c 
O- 3 *s
0 'S « 
ö*2-

§ 
Tb

O O 
in 00 
d

O O
00 00

OOO 
Tb d Tb

0 co co 
d

w 0 
S- «
tu c 3
85 S

8 

'S

O O 
O O 
O O 
in Tb

O O
O O 
Tb Tb

8 8 8 
000 
co d co

OOO
8 8 8
d M H

1—1 — HU sss 1 1 1

'■ö 
e

« 
« 
SS 
z> 
e tu 
e 
ö 
&

c ’ 
,0 .
tu 

kö :
tu . 
JO .
tt • tu SU 

s£> .
<S . 
£ • 
tU H 
vö § 
g>JO 

H 

jo JS 
g - 

Ö MU 
£«• 

«s 
?ss <«> 

SU tu
SU JO 
.2 C 
0-0 
<s *— 
a-

Ö 'ö * * 
es. 2 : : 
‘im : : 

§ «> ■ :

<O ’o • •

©1 : : 

su'^ • •

§■« :£ 
ss --s wO • 0

JO su . « e <u . K-t 
SS • tu
© vO ,£ 0 

£g© - 

‘§© ö B 

©•

• 5-> tu . tu 
? :’§- 

© :§■ 

tu . 2 
ry _g
SU tu 'S* 
x ö-*ö

SU <5 2 
.2 o- £ 
o-’S .'S 
<S K-t tu 
ä 2? 2SS § 'S' 
£(§©

S?

• SU
• 2 •
• Q- •
• <3 •: Ü ' 

-S •
• g : 

2 : e : 
0 ’ g 1 

© :Q : 
s :§ : 

'S • c ’

«

G?

'S ■ • 
£ : : 
OQ • •
tU QJ>

g SS • 
'S <* ■
SC SU3 •
S> ’

'
SS s • 
su :
•5 ä • 
*4— <£> •
3- g 

isf

& »

M c« O 
d d

co c8 O
Tb Tb

a 0
KO KO KO

oaaidvdqpa^©

(S
rtl

är
un

g:
 St

of
f I.

 Ra
pi

er
e n

ur
 au

$ J
ab

er
n (S

ei
ne

n,
 3?

an
f, S

Sa
um

tv
ol

le
, 9t

am
i$

). S
to

ff I
I. R

ap
ie

re
 au

$ J
ab

er
n m

it $
ö$

fle
n£

 50
 p.

 $
. 

ße
llf

lo
ff,

 abe
r oh

ne
 pe

rlt
e 

^a
fe

rn
. St

of
f II

I. R
ap

ie
re

 bo
n b

el
ie

bi
ge

r g
uf

am
m

en
fe

^u
ng

, ab
er

 oh
ne

 ve
rb

ol
zt

e H
af

er
n.

 Sto
ff I

V.
 Ra

pi
er

e 
m

it ü
er

bo
ljt

en
 Ha

fe
rn

.

52



u3^P?aąf|vgj$ i i ii III III 1 1

£
2 
©

J2. o <3>
SO » 

m8® -H

in in in in
W d CI CI

•<t- -<r Tt xt- xt- xt- Xf Xt

M g ö
2 « 'S M

’S- 2 2 a
II II o o o o o o

XO H CO XO H H
MH HM

o o 
in in 
cn d

£ 8 g> S II II III III
H

in cn

'S-
iso. 2 z-x =O 55 XO

C <5
&S *

Jq o a

■ II II III III

oo oo 
in in 
xt- xt

X X 
xt xr
d d 
cn cn

>x « 5° <4 
2^ 

<$$ S
II II III III

cn cn 

U O

'<»
o 

&>

'S 2
2- -3 2 
O- 2> 2* 
o ~ «> 
Q **—

o O Ott
xt- xr d

o o o o o o
Tf oo oo d d d

1 I

W
■S « 8
85 2

o o o o
o o o o
o o o o
mm dH

o o o o o o 
o o o o o o 
o o o o o o 
cn xr xt d d d

o o 
o § 
cn d

JJoj® “= 1 1 III III 2

•ö
2
*1»«
2 
SS 
x>
2
2
o 
&

£ : :g : : 

~ : g § : : 

~ : • 
2 2 2 <4
*-> 'S'^S • •
o <3 2 w-t • •
^öj : : 

S-> o CCi •
: : 

IsiH ; ; 

®§sg : : 

p «s • >*
7? • T?

£ 2 02.*  ̂

a- 'S'ä 2 m» S?I 

’ö « 'tr w «-> <3 S 
g £§££-£& 

Q

E : g : S : : :
£ : « : £ : ; :
xo • • \o • • *
b~ • s± ’ j>. •m :g. : m : : :

x : « : x : : :
S •& :

5 S M *4$ • s h : : :

I#® i

z> Ü • 2 <4 •“ s-> • • -st§ £S» :|<gcS> : :2

** <5) • <4 <5) • • •wo
xx ;<3 OJ> • Z> s :<3 Q» ; • v

« • g w Ig'lS : : 2

S £ : £ '§• 2 £ - 2’g-
ß ,» Ö z-x S « 2 Ö s 2

£®iR®®£®ŚS©S
6

2 •

s? :

•2 2 
'S'-Si

'S £ 

’ö .2 « 
£ s> * 
2 s-> «*2 
ü <*— <4— 
G?

31ITO c3 43 O ’Ö
oo oo oo oo

c8 4=
in in

c8543 
r^’i>

aaidvdptUG; aaaidvdnn#

«M
fc

be
ng

eb
al

t a
lle

r R
ap

ie
re

 be
lie

bi
g.

 3eb
e$

 Ra
pi

er
 m

uß
 ein

e f
ei

ne
m

 SB
er

tp
en

bu
ng

śj
tu

ec
t e

nt
fp

re
cb

en
be

 Se
im

fe
ßt

gf
ei

t h
ab

en
.

53



2>te Keimung

©ie Setmung beö ^apterö erfolgt gewöhnlich bwctfy Zufag von 
Jjarjen bei ber Zubereitung beö Stoffeö. ®n Rapier, baö 1/1 ge= 
leimt ift, täfst beim Schreiben bie ©inte weber auslaufen noch 
baö Rapier burcbbringen. Unter 1/2 geleimtem Rapier verfielt 
man Rapier mit einem fchwächeren Seimungögrab, ber geringerer 
Veanfpruchung genügt (Unterfcbrifiöletmung). ®nen gewiffen 
Seimungögrab fyaben jeboch (amtliche Rapiere, ba bie ^afern 
ohne Setmung nicht ben notivenbigen 5?att buben mürben. 2luö= 
nahmen finb £öfch*z Siltrierpaptere unb ähnliche.

Sie 5Befcf)»ferung fceö Rapiers

Unter Vefchwerung beö Rapiers vergeht man ben @ehalt an 
erbigen 25effanbteilen (^üllftoffen), bie bie Slufgabe haben, bie 
Unebenheiten jwtfchen ben Rufern ju (chliefien unb bie ©ber« 
fläche für ben ©rucf ju ebnen, ©letchjeitig verminbern fie bie 
©urchfichtigfeit ober ©ranöparenj beö ^apierö unb tragen baju 
bet, eö für ben ©rucf weicher unb gefcbmetbtger ju machen.

©ie im Rapier enthaltenen erbigen SSeftanbteile verbrennen 
nicht, fonbern bleiben alö 2lfche jurücf. Um ben Anteil an erbigen 
Stoffen ju ermitteln, wirb baö Rapier verbrannt ober „verafcht", 
wie ber fachliche 2luöbru<f lautet, ©ie jurücf bleibenbe Qlfcffe gibt 
ben @ebalt an güllftoffen an. Vletben j. 25. bei ber Verbrennung 
von i g = iooo mg Rapier 200 mg 2Ifche jurücf, fpricht man 
von einer 2oproj. Vefchwerung. ©er 2lfchegebalt wirb bei 2In« 
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gäbe ber gaferftoffjufammenfegung in ^rojenten iricßt berücf* 
fichtigt. ©in Rapier fann 5.25. 60% ^oljfchliff unb 40% ^ettus 
lofe f)dben. 3?inju fommen bann vielleicht 20% Slfchegehalt

£)ecffäbtgfeti beö ’Papterö

Unter Secffähigfeit beö Rapiers verficht man ben ®rab feiner 
Bichtunburchläffigfeit. ©r wirb verffärft burcb einen höheren gu= 
faß von güllftoffen. ^oljfreie Rapiere finb transparenter (lid> 
burchläffiger) als ^ol^attige Rapiere. Sie Sicbtburcbläffigfeit 
bjro. baö „Surchfcf einen" ifi j. 85. bei boppelfeitig bebrucftem 
SUuftrationsbrucfpapier, bei boppelfeitig befcfrifteten .Konto
büchern unb Äalenbarien von 23ebeutung.

Sie ftcbtburcbläffigfeit fann geprüft werben, inbem man über 
einer Sidßtquetle eine mit verfefjene ©laöplatte
anbringt unb biefe mit einzelnen blättern beö ju prüfenben 
Rapiers fo lange bebecft, bis bie «Schrift nicht mehr ju erfennen 
ifi. 2luf biefe SDBeife ift eö möglich, von jwei Qualitäten bie 
geeignetere herauöjufinben. häufig hilft man ficb auch,inbem 
man bie ju prüfenben Rapiere auf einen fräfttgen Srucf legt. 
2luf biefe ÜBeife verfugt man, bie am wenigften burcb« 
fchetnenbe «Sorte ju ermitteln.

£)aö ©erficht beö ^aptcrö

Saö ©ewicft eineö ^apierö wirb in ©ramm pro Quabrat* 
meter angegeben. Saneben ift eö im <£>anbel üblich, baö ©eroicht 
von 1000 25ogen in .Kilo ju nennen.
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®?an errechnet baö Sewicbt eines Sogenö, intern man ben 
glächeninhalt beö SogenP in Quabratmetern ermittelt:

Sänge X Srette beS SogenS
io ooo

unb btefen mit bem ©rammgewtcht multipliziert.
Seifpiel: ©in papier im format 61 x 86 cm wiegt 80 g/qm, 

wieviel wiegen i ooo Sogen?
61 x 86 „ ,------- X 80 X i ooo = 42 kg t>ie 1000 Sogen.10000 a

©urch bie UmEe^rung ber gormeln ift eö möglich, bei be= 
Eanntem iooo=Sogen=@ewtcht baö ©rammgewtcht beS ^apierV 
ju ermitteln.

Seifpiel: 1000 Sogen im format 61 x 86 cm wiegen 42 kg, 
wieviel ©ramm wiegt bas Rapier?

Formel: Sogengewtcht burcb format mal 10000.
42 x 10000 „ ~—--- —— = 80 ©ramm pro Quabratmeter.61 X 86 r

Rapier wirb in ben Schweren von wenigen ©ramm (j. S. 
Jigarettenfeiben) bis ju 500 g/qm (j. S. UmfchlagEartonö) unb 
barüber lóergefłetlt. Sm allgemeinen werben ©rjeugniffe btS 
149 g/qm als Rapiere, barüber als Jtartonö bezeichnet. §ür einige 
Qualitäten im ©ewtd/t von 120 g/qm (j. S. mittelfein farbig 
Umfchlag) ift im Jjanbel auch bie Sejeichnung „fpalbEarton" 
üblich. ©te ^Preiöliften ber Snbufłrie fefjen für bie Fertigung von 
Marions über 149 g/qm befHmmte ©ewichtSjufchläge vor, eben; 
fo für bie Jjerftellung von Qualitäten unter 70 g/qm, ba bie 
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Verarbeitung bitterer ober bünneret Sorten entfpred?enb fyöfjere 
Jloften verurfad?t. .ftartons tonnen aus einer ober mehreren 
Schichten beftehen.

Einfd?ichtige Qualitäten werben als „burcbgearbeitet" be; 
jeid?net.

©aneben gibt eS „gegautfchte" unb „geliebte" JlartonS. Vei 
ber Herstellung ber erfteren werben jwei ober mehrere Schichten 
in feuchtem Juftanbe burd? ^reffen ju einer Jtartonbabn »er« 
einigt, ©eflebte .Kartons entfielen burcb baS Jufammenfügen 
jweier ober mehrerer ^apierbatjnen mit Hilfe eineö JtlebfioffeS.

©eflebte JlartonS tonnen burd? bie Vrennprobe leicht von 
anberen unterfd?teben werben. SEBirb ein geflehter Karton an 
einer Ecte angebrannt, fo ift an bem SluSeinanberblättern ber 
einzelnen Sagen erfenntlich, baf; eS ftd? um einen geliebten 
Jtarton l?anbelt.

£)aö Saum gewicht
Unter bem 9taumgewid?t eines ^apterS ober eines JtartonS 

»erfleht man baS @ewid?t eines gebuchten SßürfelS biefer Quali= 
tat von i cdm = io x io x io cm in Kilogramm.

3ur Ermittlung beS 9iaumgewichteS mtfit man mit einer 
Viifrometerfcfraube ober einem ©ictenmeffer bie ©icte beS 
pierS in Wllimeter unb ftellt mittels einer QuabratmeterwaagebaS 
@rammgewid?t feft. ©aS SRaumgewicht ergibt bann bie Formel: 

Quabratmetergewicft
©tcfe X iooo
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SSeifpiet: ©te ©tcEe eines 8og fehleren ^apterS Beträgt
0,078 mm. ®te tfl BaS SRaumgetvicbt BeS Rapiers?

80
0,078 X 1000 = 1,01 kg pro cdm.

©aS Siaumgetvicht tfl Beim Vergleich verfcfnebener Qualitäten 
von 23ebeutung. ©ernt man 5. $8. Bie ©riffigEeit jtveter Sorten 
in ^afylen vergleichen will, Bie vorltegenBen SWufier jeboctj ver= 
febtebene ©emiebte auftveifen, fo Eann man Baß SRaumgetvicbt 
beranjtetjen, weil es in beiben fallen aus Ber SBer^äXtniöja^t 
jmifeben ©rammgerotebt unB ©tcEe gebiEBet roirb. 2Benn ein 
Rapier ein tyäfyereü SEaumgetvicht als ein anBereS fyat, fo muf 
BtefeS Rapier im ißerbältniS Bünngriffiger fein; BaBurch gebt, 
tbeoretifcb gefeben, eine größere Stnjabt von 23tättern in Ben 
dürfet fyinein, ivoburch Ber SBürfet fefnveter tvirB a(S Ber aus 
btcfgrtfftgerem Rapier.

2Benn man $. 25. jtvifchen jtvei Schretbmafchtnenpapteren ju 
entfeheiben bat, fo tvirB man Bie BicEgriffigere Qualität tväblen, 
B. b« alfo Btefentge mit Bem ntebrtgeren SRaumgetvicht. 9J?att fyat 
Bann Bie ■KijgEtchEett, bet gleicher ©tefe um einige ©ramm Xetcf>= 
tereS Rapier etnjuEaufen.

SBogenböfje 06er 53olumen

©te Sogenbobe ober BaS 23olumen ifl BaS 93erbäEtntS ber 
©tcEe eines Rapiers ju feinem ©erricht. SBenn bte in ©aufenbfiels 
mtEKmeter gemeffene 23ogenbobe mit bem ©rammgeivicßt BeS 
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^apierö übereinflimmt, fpricbt man von einfacher SBogenbbb« 
ober einfachem Wtttmen.

Seifptel: ^aptergeroicbt ioo g/qm. £icfebeö25ogenöo,ioomm 
£)icfe „ „ o,ioomm

©rammgerotcbt ozioo kg
= einfache SBogenböbe ober einfacbeö ißolumen. 

^apiergeroicbt 80 g/qm. ©itfe beö SBogenö 0,16 mm.
ozi6o mm
0,080 kg = 2 fache SBogenüöbe

2ßir unterfcfieiben Rapier mit gewöhnlichem, i1^*, i3/4= unb 
2 fachem Polinnen.

©aö Volumen bat für ben 93erlagöbucbbänbler befonbere 23e* 
beutung. häufig f>at ber Verleger ein Sntereffe baran, einem 
«Buch trog begrenzter Seitenzahl einen befiimmten Umfang ju 
verleiben. Sn btefem $all roirb er ficb eineö „auftragenb" ge* 
arbeiteten ^apterö bebienen.

£>aö format

Sorten in ben verriebenen Formaten, roie 5.58. 43 x 61 cm,
50 X 65 cm, 61 X 86 cm, 64 X 96 cm, 65 X100 cm, 70 X 100 cm, 
78 x 104 cm, 86 x 122 cm u. a. 9locb vor roentgen Sabren roar 
eö j.25. üblich, bie für ben Scbriftverfebr verroenbeten Rapiere 
tn ben Formaten 59 x 92 cm, 61 x 86 cm unb 68 x 86 cm vor* 
rätig ju batten, ©iefer Leerlauf ifi burcb bie Slnorbnung 9lr.2 

59



£>er ÜbertracljungbfMle für papier befeitigt tvorben. Stuf @runb 
tiefer ülnorbnung muffen feit bem 17.Slugufi 1938 Rapiere. unb 
Äartonö, bie alb (Schreib«, <Scf>reibmaf$inens, ©djreibmafdeinem 
burctyfcfjtag; unb ;abjugbpapiere ober alb ^oflEartenEarton für 
ben @efcf)äftb; unb 25efjörbenfcürift»erEeljr 33er»enbung finben, 
forme JtarteiEartonb nur in ben 9lormformaten bet SRetfje A ober 
in beten 23telfadj>en ober in ben baju paffenben Stofjbogenfoti 
maten ober SHollenbreiten ßergeflellt »erben. Juroiberljanblungen

A 0 = 841 x 1189 mm auS SKoljbogen 860 x 1220 mm

A2

A 3

A4

A5

A 6
A 7

1 25ogen DIN Ai = 594x 841 mm au$ gtob^ogen 610x 860mm ergibt:
1 SSogen DIN A2 = 420 x 594 mm aus Otobbogen 430 x 610 mm
4 23ogen DIN A 3 = 297x420 mm aus ^Hobbogen 305 x430 mm
8 23latt DIN A4 = 210x 297 mm aus Oiobbogen 215 x305 mm

16 23Xatt DIN A5 = 148x210mm au$ Oiob^ogen 215x305mm
32 23latt DIN A6 = 105x148 mm auS Otobbogen 215x305 mm 
spofffartengroge

DINA7= 74x105 mm auS Otobbogen 215 x305 mm
DIN A8= 52x 74mm aus Otobbogen 215x305mm
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gegen btefe Qlnorbnungen fallen unter bie Strafvorfcbriften. 
©ie ©runbretbe A rotrb abgeleitet von bem Sogen 84,1 mal 
118,9 cm = DIN Ao. ©er Flächeninhalt biefeb ^ormatö ift 
genau ein Quabratmeter. Um beim ©rucf ben notroenbigen Se= 
fcbnttt ju haben, rourbe bab format banbelbüblich auf 86 mal 
122 cm erweitert. ©ie übrigen Formate: DIN A 1, A 2, A 3 ufro. 
erhält man burd? Teilung beb Sogenb. ©ie jugelaffenen Sorms 
formale ber SUeifte A finb bie vorftehenbem

$aö sffiaffer jetcben

©ab ÜBafferjetchen f>at für ben «Käufer bte Sebeutung eineb 
©arantiefcheineb, eb gibt ihm bie S?ögltcb?eit, ben Lieferanten 
feberjett ju ermitteln.

Son roentgen Slubnahmen abgefeljen, werben nur aubgeroählte, 
eble iRobfloffe für bie Jjerflellung von SBafferjetchenpapieren 
verroenbet. ©ab ÜBafferjetchen trägt baju bet, ben Srtefbogen 
perfönlieber ju gehalten. hebt thnaub ber SJlenge ber übrigen 
hervor unb erhöbt bamit feinen 2Bert.

®?an unterfcbeibet echte, halbechte unb unechte Sßafferjeicben. 
©ab echte SBafferreichen entfielt burch eine Seränberung beb 
unfertigen ^apterffoffeb. Sb gibt jroei SJöglicbfeiten ber Ser= 
änberung:

1. ©ie Serbünnung beb Stoffeb
2. ©te Serbicfung beb Stoffeb
©ie Serbünnung beb Stoffeb läfjt bte «Konturen beb 5etct>enö 

SOlufter
9tr. if
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dufter
9tr. 16

im papier heller merben. SWan erreicht ba«, inbem in ben.,noch 
feuchten ^apierfłoff auf ber Siebpartie bie ©afferjetcfenmalje, 
ber Sgoutteur, ba« SBafferreichen einpreft. Sie auf ber 2ßaffer= 
jeicfenmalje befeftigten Walljetcben briićfen ficb in ben Stoff 
ein unb bemirEen eine SBerbünnung.

Sm Gegenfag ^ierju fłebt ba« fogenannte Schattenmaffers 
jeicben; ba« 351Ib mtrb fyietbei burcb eine Sßerbicfung be« Stoffe« 
bervorgerufen. Stefe SerbtcEung rnirb burcb eine 2lu«böblung 
ber Sßafferjeicfenmalje, bie eine Qlnfammlung be« Stoffe« jur 
Solge bat, bemirEt.

Unter unechten ober awfy Eünffticben ÜÖafferjeicben ver* 
flebt man folcbe, bie in ba« bereit« fertige, nachträglich noch* 
mal« angefeucbtete Rapier geprägt ober geprefjt merben.

Sa« Sftolettemafferjeicben entfieft burcb ßtnbrücfen ber 
auf Gummiringen befeftigten Scbrtfts ober SSilbjetchen in bie 
nabeju fertige, aber noch feuchte ^apierbabn auf ber legten ßlaf; 
preffe ober Eurj vor ber Srocfenpartte. Sa ba« Einbrüchen biefer 
Reichen noch vor ber enbgültigen gertigfłellung be« Rapier« 
erfolgt, mirb ba« SWolettemafferjeicben vielfach al«balbecbte« 
Sßafferjeicfen bezeichnet. Sftan erEennt e« an feinen verbältni«; 
mäffig auffällig fcbarfen Konturen.
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Rapier unö jQrudv

^ür baS ©dingen beS DrucfeS ift He Verwenbung eines bem 
©rucfverfahren angepaften Rapiers häufig von entfcheibenber 
Sebeutung.

§ür ben einfachen Suchbrucf finb mafchinenglatte ^olj^altige 
ober höljfreie ungeleimte Rapiere auSreichenb. Sollen jeboćh ge= 
rafterte Silber wiebergegeben werben, ift bie Verwenbung eines 
geglätteten (fatinierten) Rapiers notwenbig. Sehr feine Sfiafter 
brucfen am heften auf hoch fatinierten unb geftricfenen papieren 
(Äunftbrucf) aus. Rapiere für ben Suefbrucf muffen aus guten 
weichen 9tohftoffen fjergeftellt unb gefcfymeibia unb faugfäfag 
fein. ®enn fie biefe Vorbebtngungen erfüllen, werben fie im« 
ftanbe fein, ftch ber $orm beS JtupferjplinberS anjupaffen unb bie 
§arbe aus bem tiefer liegenben ©rucfbilbe herauSjulöfen.

Um baS Rapier recht weid? ju machen, werben biefe Rapiere 
mit einem verhältniSmäfag hoben $üllftoffgel?alt (etwa 20%) 
hergeftellt, wobei barauf ju achten ift, bafj bie güllftoffe burch 
eine geringe Setmung unlösbar gebunben finb, anbernfalls wür« 
ben fie fid? bei ber Verarbeitung beS Rapiers IjerauSlöfen unb 
bie ©rucfform verfd?mui3en. ©aS Rapier würbe „ftäuben", bas
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bet Eönnen bte miErofEopifch Eleinen ©eilchen leicht eine Sefcbä; 
btgung ber ©rucEform herbeiführen.

Manchmal ift bab „Stäuben" auf unfaubere Schnittflächen 
jurücEjuführen. ©er Slangel Eann in fotcßen fällen (eicht be= 
hoben merben, tnbem man bte 9Eänbet ber SEtefe ober bte Seiten 
ber SEolIen abbürftet. S5et SEolIenbrucE ift barauf ju achten, baß 
bte Sollen gleichmäßig unb feft gemicEelt unb bte etma not« 
menbigen Älebeftellen jmifchen ben einzelnen Sahnen fauber 
hergerichtet finb. Slnbernfallb treten burch bab SEetßen beb 
pterb unltebfame unb teure Siafcbinenaufentfalte ein.

$ür ben OfffetbrucE beftimmte Rapiere muffen eine genügenbe 
Leimung h^en. $ür eins bib jmeifarbige SBiebergaben Eann 
unter Umfänben eine halbe Leimung aubretchenb fein. 5D?ehr= 
farbige ©rucEe »erlangen unbebtngt »ollgeleimte Rapiere. c8ur 
Srjielung genauer Raffer muß bab Sapier bie benEbar gertngfte 
Sehnung höben. Sm befonberen ift barauf ju achten unb bei 
ber Seftellung barauf hinjumetfen, baß bab Rapier fo gearbeitet 
ift, baß bie gafern parallel jur Slchfe beb SrucEjplinberb »er; 
laufen. Sn biefem gjalle behnt fich bab Rapier fo, baß eb fich 6« 
einer Seränberung an ben ^plinber anfchmtegt, mährenb bei 
einem Rapier entgegengefegter Laufrichtung Öuetfchfalten ent; 
flehen mürben. Se»orjugt merben beim OfffetbrucE Rapiere mit 
mafchtnenglatter ober mattgeglätteter Oberfläche. Seim SrucE 
jumeilen ftörenb auftretenbe ©ehnungberfcheinungen beb S«; 
pterb Eönnen »ermieben merben, inbem bab Rapier vor ber Ser; 
arbeitung in ben ©rucEereien in einzelnen, mögltchfl bünnen
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Sagen auögebängt roirb, rooburcb eine Qluögleicbung ber Rapier* 
feuchtigfeit an bie SuftfeucfttigEeit erreicht roirb. ©nmaligeö 
©urcblaufenlaffen ber ©ogen burcb bie ©lafchtne ift ebenfallö 
ein beroäbrteö ©Jittel, eine ©ebnung beö ©apierö beim ©rucf ju 
verbinbern. Übereilteö ©erarbeiten foeben angelieferter Rapiere 
ift teiber juroetlen ber @runb für unberechtigte Keflamationen.

ähnliche ©ebingungen rote bie ©fffetpaptere müffen bie Stein; 
brucfpaptere erfüllen.

©obere ©njelfeiten finb auf ben nacbftebenben ©Juffern ber; 
merft.

©Jafcbinenglatt mittelfein ober foljfret SBerfbrutf

©apier für ©ucbbrucf, beffen raufe unb wenig gefcfloffene 
Oberfläche nur für ben ©rucf von Schriften, Stricbäfungen unb 
groben Käftern, j. 58. 20 er bjro. 32 er Käfter, geeignet ift.

©Jufter ift: mafcfinenglatt foljfret weif SEBerfbrutf mit jroei; 
fachem ©olumen (©tcfbrucf) 100 g/qm.

Satiniert mittelfein ober boljfrei Slluftrationöbrucf

Sine burcb gleichmäßige beiberfeitige @lätte erhielte @e; 
fcbloffenbeit ber Oberfläche ermöglicht bie ©erroenbung beö ©a; 
pierö für ben ©ru<f von 3lluffrattonen ($.©. 36-48 er Käfter). 3e 
größer bie ©eftfloffenfett, um fo feiner Eönnen bie Käfter fein.

$ür ben ©ucbbrucf beftimmte Slluftrationöbrucfpapiere finb 
in ber Kegel ungeleimt, ©ei mehrfarbigen Arbeiten ift eine falbe

stuftet
©r. 9
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dufter
Str. io

SSiufter 
Str. u

SSJufter
Str. 12

Sltufter
Str. 13

Keimung wegen ter ftärferen 23eanfpruchung ter ^apterobers 
fläche erwünfcht.

Wifter ift: fatiniert holjfrei Slluftrationsbrucf 80 g/qm.

Satiniert mittelfein ober f)0Ijfrei .ft'unfttrucf 
ift jur 2£!ietergäbe fetnfter Slluftrationen (j. 25. 48er bis 60 er 
9iafter) beftimmt, weil bie burch einen Äreibeftrich bewirfte @es 
fchloffenhett ter Oberfläche tie benfbar hefte tfł.

Jtunfłbrucfpapiere fint sollgeleimt, nicht beljnungSfähig, mit 
erfüllen bamit bie 23orbebingung für ben SDJehrfarbenbrmf.

SWufter ift: twljfrei weiß hötbmatt Äunftbrmf 115 g/qm.

9ftatt geglättet h01jfrei ©tefbrutf
Sin mattgeglättetes, gleichmäßig gearbeitetes Rapier mit gut 

gefchloffener Oberfläche, ©er gefchmeibige Sharafter unb bie ges 
fchloffene gleichmäßige Oberfläche werben burch bie 23erarbei; 
tung auSgefuchter ülohftoffe unb befonberS feiner güllftoffe er= 
jielt. 25eibe ©genfchaften ermöglichen bie 2lnpaffungSfähtgfeit 
beb ^Papierö an ben ©iefbrucfjplinber.

®?ufter ift: mattgeglättet holjfret Xiefbrurf 115 g/qm.

üftafchinenglatt tjoljljatttg bjw. holjfret Offfet
§ür ben Offfetbrucf notwenbige Sigenfcbaften beS ^Oapierö 

finb: genügenbe Keimung unb gefügt eit beS Stoffes. 23efonberS 
muß auf möglichft geringe ©ehnung beS ^apierS als 23orbebim 
gung für gute Raffer geachtet werben.

SWufter ift: holjfrei weiß Offfet 100 g/qm.
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(geglättet ßoljfrei Steinbrucf
©ie (genautgEeit biefer ©rutfarbetten ($. 25. SanbEarten) »er« 

langt vom «Stetnbrutfpapier volle Keimung, gleichmäßige ©bers 
fläche, benEbar geringste ©epnung. ©aß Rapier muß unbebingt 
glattliegenb fein. @ß ift baper ratfam, nur gut außgerupte tycv 
ptere ju verarbeiten, ©ie Hafern muffen parallel jur Qlnlage* 
Eante laufen, baß bebingt, baß baß Rapier in fcpmaler 23apn ge; 
arbeitet mirb.

dufter ift: geglättet ^otjfrei SteinbrucE ioo g/qm. SDlufler

9lr. 14
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©ic ^rretfjnung
ber ^apirrkoften für ein füudj üeftimmter Auflage

3um Scbluff foli ©elegenheit genommen werben, an einem 
SSeifpiel fämtliche sorter erwähnten fünfte ju überprüfen.

©ie Aufgabe lautet:
2öas foflet baö Rapier für einen unbebilberten Otoman im 

Format DINA 5 (14,8x21 cm), Snljalt 192 Seiten, Auflage 
3000 Stücf. 2luö repräfentattven ©rünben ift eine ©icfe beö 
SSucbeö non 2 cm vorgefchrieben.

©a eö ficb um einen Otoman hanbelt, ber längere >5eit auf; 
bewahrt wirb, ift eine ho 1$ fr eie Qualität ju empfehlen. 2Bie auö 
ber Qlufgabenftellung hervorgeht, finb in bem vorgefehenen 23ucb 
Slluftrationen nicht enthalten, fomit entfpricbt ein mafcbtnen; 
glatteö Rapier ben 2lnforberungen. ©iefer Umftanb ift mit Otücf; 
ficht auf bie vorgefchriebene ©icfe beö 23ucheö von Vorteil.

25iöher fleht feft, baff ein mafchinenglatteö, holjfreieö Rapier 
erwünfcht ift. ©ie verhältntömäffig niebrige Auflage unb bie 
©atfache, baff eö fich auöfchlieffftidf> um Sag h«nbelt, läfft in 
bem vorliegenben giall ben 23uchbrucf geeignet erfcheinen. ©a 
im 35uchbrucf ungeleimte Rapiere verarbeitet werben tonnen, er; 
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gibt ftcfj nad? ben biblter angeflellten Überlegungen für bte W= 
pterbeftellung folgenbeb: •

Qualität: fjoljfrei Sßerfbrucf.
Cberfläcf>e: mafcfjinenglatt.
Seimung: ungeleimt.
Seist muf bab ©emieftt beb ju beftellenben ^apierb näfyer bes 

fümmt merben. ©ie Aufgabe feßreibt einen Snfialt von 192 Sei* 
ten unb eine ©tefe von mtnbefienb 2 cm vor. ÜBürbe ein Rapier 
mit einem einfachen Volumen unb einem @emid?t von ioog/qm 
vermenbet merben, fo hätte ein 25Iatt eine ©tefe von 0,1 mm, bte 
für 192 Seiten notmenbigen 96 blätter eine ©efamtbtcfe von 
96x0,1 mm = 9,6 mm. üm eine 25ud?btcfe von 2 cm ober 
20 mm ju erreichen, ift bemgemäfi ein Rapier mit ber hoppelten 
23ogenhöhe, alfo mit jroeifad?em Sßolutnen, notmenbig. ®n 
23latt biefer Qualität hat bei einem ©emicht von 100 g/qm eine 
©iefe von 0,2 mm, 96 SSIätter bemnad? eine ©iefe von 1,92 cm. 
58erücffichtigt man bie Jroifcbenräume ber einzelnen blätter unb 
bie Starte beb Umfchlagb, fo mirb bie vorgefchriebene ©iefe von 
2 cm gut erreicht, ©abei ift ju berücFficßttgen, baf; fiel) bie er* 
regnete 2luftragbfähigfeit etmab (bib jtrfa 10%) burefy bie 
SSucbbtnberpreffung verringert.

23iöf)er lautet bie Stellung bemgemäf;:
W?afcf>inenglatt ungeleitnt ^oljfrei mei| ©rucf 100 g/qm mit 

jmetfad?em Volumen.
9lunmef)r erfolgt bie Seftimmung ber ^aptermenge. SBenn 

auf einem 58ogen j. 25. 16 Seiten nebeneinanber gebrueft mer* 
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ben, fo ergeben fich auf ber Sorber* unb «Rücffette beö Sogen« 
inögefamt 32 Seiten. gür ein Surft von 192 Seiten werben 
192 : 32 = 6 Sogen benötigt, für bie gefamte Auflage 3000 x 6 
= 18000 Sogen. £>te Sogetigrö^e ift burcb ba« Format be« 
Suche« (14,8x21 cm) beftimmt. gür 16 in ber gornt ber fol« 
genben Zeichnung angeorbnete Seiten ergibt ftch eine Sogen* 
gröfie von 4X 14,8 = 59,2 cm unb 4x21 = 84 cm, b. ft. ber

Sogen muf eine @röf;e von 59,2 x 84 cm haben. Jpinju Eommt 
ber notwenbige Sefchnitt. Somit Sann ba« normale DINsgor; 
mat 61 x 86 cm verwenbet werben.

«Rach ber beEannten formet:
gormat X ©rammgewicft

10000

wirb je£t ba« ©ewicftt für 1000 Sogen in Kilogramm ermittelt;
61 X 86 X 100 X 1000

10000 = 52460 g = 52,46

abgerunbet 52,5 kg.
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©ie Seftellung lautet jefjt: 18000 Sogen mafdjinenglatt 
Ijoljfrei weif; ungeleimt ©rucf mit jweifacfyem Solumen 61 mai 
86 cm 100 g = 52,5 kg bie 1000 Sogen.

©ie ^apierfafern müffen bei Suchern parallel jum Sucf); 
rücfen »erlaufen, anbernfallß mürbe fiel) baß Rapier werfen unb 
baß Such baburcf) wellig werben, ©arauß ergibt fiel), baf; 
in bem »orliegenbeti $alle ein Rapier »erarbeitet werben muf,

86 cm 21 21 21 21

61
 cm 2»

5

Laufrichtung

T Buch- j

£ 

CO

£

CO

£

00

rücken

14,8

beffen Hafern parallel jur 2iscms<Seite beß Sucfyeß ober im 
Sogen parallel jur 86scm;<Seite gelaufen fein müffen.

SBenn baß Rapier in ber Sticfytung ber 86;cm;(Seite gelaufen 
fein foli, muf eß auß einer 61 cm breiten Stolle ober, wie ber 
gacljaußbrucf lautet, auß einer 61 er Salm gefefmitten fein, ©ie; 
fen Shtnfcb bringt man bei ber Seftellung burcf> Unterftreicfyen 
ber gewünfdften Salm jum Slußbrucf. 3n bem »orliegenben §all 
mufi eß bafjer Ijeiffen: 61 x 86 cm.

©ie Seredfnung beß ^Papierß erfolgt nadf Kilogramm ober 
nadj ©aufenb Sogen, ©ie bestellten 18000 Sogen 61 x 86 cm 
100 g/qm 52,5 kg bie 1000 Sogen t>aben ein ©ewte^t »on 
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18x52,5 = 945 kg. ®enn ber ^teis für i kg ber gewählten 
Sorte 54 Sf. beträgt, würbe bab gefamte Septpapier 945 mal 
54 Sf- = 510,30 90. fofłen. Sie Serechnung naci? bem ioooj 

Sogens^Oreib ergibt btefelbe Snbfumme. ioooSogenói x 86 cm 
100 g/qm = 52,5 kg, bie 1000 Sogen fofłen 52,5 kgX54 Sf. 
= 28,3590.18 000 Sogen Eofłen bemjufolge 18x28,3590. 
= 510,30 91501.

Sas Such ift mit einem einfachen, mit bem Septpapier genau 
abfchlte^enben Jtartonbecfel verfemen, um ben ein illuftrierter 
Schufjumfcfjlag gelegt wirb.

14,8 2 14,8

Sie @röf;e beö Äartonbetfelb ergibt ficß aub ber @röf;e ber 
Suchfeiten unb ber Sreite beb Suchrücfenb, fie beträgt:

14,8 + 2 cm + 14,8 = 31,6 cm,
in ber Jpöhe 21 cm.

Sür unfern $wecf genügt ein mafd?inenglatter mittelfeiner 
Aarton von etwa 300 g/cm. 3m allgemeinen liegen Umfchlag* 
fartonb im format von 70:100 cm. Sei einem ©ewicljt von 
300 g/qm wiegen 1000 Sogen

70 x 100 x 300 x 1000 ------------------------- = 210 kg. 10000
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©er Umfchlag von 31,6x21 cm läßt folgendermaßen 
aus bem Sogen 70 x 100 cm ferauSfcfneiben:

70:31,6 = 2 
100:21 = 4

4x2 = 8 Dlutjen je Sogen.
§ür bie Suflage von 3000 Umfchlägen merben alfo 3000: 8 

= 375 Sogen im formal 70x100 cm gebraucht 100 Sogen 
biefer Qualität foffen 16 9159?., 375 Sogen = 60 SftSJl.

Bum Schluß bleibt bie ^apierbefchaffung für ben Scfubums 
fcflag. ©er Sntmurf fiefjt ein mehrfarbiges Silb mit feinem 
Gaffer vor. ©eShalb empfiehlt fich bie Sermenbung eines fati* 
nierten, beffer noch geftrichenen Rapiers, ©a bet Snteil bes Ums 
fchlagpapierS an ben ©efamtfoffen prozentual verfchminbenb 
flein ift unb bas Such «in anfprechenbeS Süßeres erhalten foll, 
mirb für ben Umfchlag ein holzfreies, glänjenb geftricheneS meis 
ßeS Jtunftbrucbpapier gemählt.

©aS format für ben Umfchlagfarton betrug 31,6x21 cm. Ju 
btefem format fommt an ben beiden Seiten ein Streifen jum Sins 
fchlagen beS SchuhumfchlageS. ©ie auSerfelfene Sorte ift u. a. im 
format 78 x 104 cm vorrätig, hieraus fönnen jmet 39 cm lange 
Streifen gefchnitten merben; dadurch erhalten mir an jeher Seite 
einen Streifen von 39- 31,6=7,4:2 = 3,7 cm übrig. Sin Sogen im 
$ormat78 x 104cm ergibt 8 Schugumfchläge im format 39x21 cm.

78 : 39 cm = 2 
104: 21 cm = 4

4x2 = 8 9luhen.
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$ür 3000 SSücber finb 3000:8 = 375 25ogen erforberlidj.
100 23ogen bieferSorte Sofien 9919)?., 375 SSogen = 33,75 919)?. 
©emgemäf; lautet bie Qlntroort auf bie eingangs gefletlte grage: 
©ie ©efamtfoften beö Rapiers für 3000 ßjremplare betragen:

Ze.rtpapier............................... ^3)1.510,30
Umfcplagfarton ....................... 919)?. 60,00
Scbut3umfcbtag ....................... 919)?. 33,75
3’nsgefamt.............................. 919)?. 604,05

©aß Rapier für ein 23ucf> Eoflet alfo (604,05:3000) runb 20^f. 
3u biefer Summe Eommt je nacp ber Sdjroierigfeit ber ©rucf; 
arbeit ein Sufefuf von wenigen ^rojent pinju.
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<9apiermufter.anf)flns

£)ie sfapiermuper (mit 2lu$naljme von 7) pellte He 

^apiergro^anblung gerb, glinfdj, Berlin SW68





papier betrachtet unter betn ©efichtspunft ber Stoff jufammenfegung: 

ioo ^rojent Jpabern

©Xtrafein tvetg Jpabernbanfpoft 90 g/qm

9lr. 1





papier betrautet unter bem @eft$t$punft ber©toffjufammenfegung: 

boljfrei soÄgebleicbt

(Geglättet boljfret tvetfj Sdfceib aus 100% 
vollgebletcbtem Jellfłoflf tjergefłeHt ioo g/qm

Ölt. 2





papier fcetra^tet unter t>em ©eft^Wpunft feer Cberfla^enbef^affen^eit: 
maf^inenglatt

9tr. 4

SJtafcfnnenglntt fjoljfrei SBerfbrucf 80 g/qm





Rapier betrachtet unter beut Sefichtöpunft ber £>bcrftäehenbefchaffenheit: 
geglättetsfatiniert

Satiniert befrei SfluftrationSbrucf 90 g/qm





Rapier betrautet unter bem @efi$töpunft bet £)berfläci>enbef$<iffentjeit: 
geftódjen

©länjenb gefWen fjoljfrei roeig jtunftbrucf ioo g/qm

9U.6





Rapier betrachtet unter bem ©efichtöpunft ber CberflächenbefcbaffenhetO 
metallifche Auflage ($olte)

ßsllony (Silber I/70 St.

3. @. garbeninbuflrie Slftiengefellfcfjaft, ^Berlin SO 36

gir.7





Rapier betrautet unter bem ®eft$töpunft ber £>berfU$enbefd)affen1jett:

^reffung

$etn fjoljfrei Umfcblag mit Mnenpreffung 115 g/qm

«ttr8.





Rapier beurteilt nacfj feiner Signung für ben £>rutf: 
fBucbbrucf

SWafcbinenglatt boljfrci ilßerfbrucf ioo g/ąm 
(mit boppelter 25ogentj6be)

«Papier für Sucfibrurf, beffen raube unb roentg gefcbloffene Dberfläcbe nur 
für ben X>rurf »on Schriften, Stricbägungen unb groben Safiern, j. $5. 

20 er bjn>. 32 er Safier, geeignet ifl

9lr. 9





Rapier beurteilt nad) feiner ßtgnung für ben Drucf:
95u$brucf

Satiniert Ijoljfw SöuftrattonSbrucf 80 g/qm
(£ine burd) gleichmäßige beiberfeitige Glätte erhielte (Befchloffenfyeit ber 
Oberfläche ermöglicht bte 5Serwenbung be$ Rapiers für ben X)rucf von 
Slluftraiionen ($♦&♦ 365 b^w* 48 er Siafter)* 5e größer bte (Befct)toffen^ettz 
um fo feiner fönnen bte SRafłer fein* §ür ben SSucfybrucf beftimmte 3llm 
firationöbruefpaptere ftnb in ber Siegel ungeleimt 23ei mehrfarbigen 
Arbeiten tfl eine tjalbe Seimung wegen ber ftärferen 25eanfpruchung ber 

^apieroberfläche erwünfeht

9lr- 10





Rapier beurteilt nach feiner (Signung für ben ©rucf:
25ud?t>rutf

Jpalbmatt gefłrtcfjen tjoljfrei roeifj Jtunfibrucf (n$ g/qm) 
3Ü jur SBiebergabe feinfter Sllufłrattonen ($. 55. 48= bjro. 60 er SRafter) bes 
ftimmt, weil bie burcb einen Äreibeßridj beroirfte ©efcbloffenbeit ber öber= 
fläche bie benfbar bcfre ift. Äunflbrudpaptere finb »oilgeteimt, nicht beft= 
nungbfäbtg unb erfüllen batnit bie SBorbebingung für ben SJteijrfarbenbrucf

3tr. 11





Rapier beurteilt nach feiner Eignung für ben £>rutf:
Xiefbrutf

SQJatt geglättet boljfrei £tefbrucf 115 g/qm
@in mattgeglättetes, gleichmäßig gearbeitetes Rapier mit gut gefchloffener 
Oberfläche, £)er gefchmeibige (tyatattet unb bie gefchloffene gleichmäßige 
Oberfläche werben burch bie Verarbeitung auSgefuchter SRohftoffe unb be* 
fonberS feiner güllftoflfe erhielt Veibe (£igenfchaften ermöglichen bie 5ln? 

paffungSfäbtgBeit beS Rapiers an ben SiefbruĄplinber

9tr-12





Rapier beurteilt nach feiner Eignung für ben £>ru<f: 
Sflffetbrucf

®?öfcbinenglött ^otjfret Sfffet ioo g/qm
güt ben £>fffetbru<f nottvenbtge ©genf^aften beö Rapier« ftnb t genügenbe 
fietmung unb ^effigfett beö Stoffes. 23efonber$ muß auf mögticfjft geringe 
Segnung beö Rapiers als föorbebtngung für gute Raffer geachtet rverben

9lr. 13





Rapier beurteilt nad? feiner Eignung für ben ©rutft
Stetnbrutf

(Satiniert ^eisfrei SRe^rfarben «Steinbrucf (Sanbfartenpapier) 
Sie ©enauigf eit Liefet Sruefarbeiten (j. 55. Sanbfarten) verlangt vom Stein; 
bruefpapier volle Seimung, gleichmäßige Oberfläche, benfbar geringste Sei); 
nung. Saö Rapier muß unbebingt glattliegenb fein. @0 ift habet ratfam, 

nur gut auOgerufite Rapiere ju verarbeiten

9lr. 14





^Papier betrachtet unter bem ©eftcbtöpunft be$ Sffiafferjeichen$:
Achtes SBafferjeichen

(Äontuten« unö Scbattennrafferjetc&en fombtniert)

Ra
tte

n w
 af

f e
rs

et
ze

n

Sein befrei wetfj S^reibmafchinenpapter mit echtem SBafferjeichen 80 g/qm

9lr. 15





^Papier betrachtet unter bem ®efict;t$punft beP 9?af f erj ei eben P:
Sltotettewafferjeic^en

3D
?o

te
tte

w
af

fe
rje

iĉ
cn

Sein ^oljfrei roeifj «Scbreibmafcbinenpapier mit SWoletteroafferjeic^en 75 g/qm

9lr. 16












